DE Zircon.X’

Anweisung von Zirkon-Blocke
Gebrauchsanweisung

Xiltuu X erhon Blacke werden durch CIP und

um es natdrliche Trocknung, bis es

el It. Obwohi das
Produkt ziemlich fest ist, behandeln Sie es bitte wegen
der Porositdt sorgfaliig. Wenn Sie das Produkt empfan-

keine offensichtiiche Flissigkeit auf der Oberfliche
befindet. Danach beginnen Sie mit der Trocknung. Es
wird empfohlen, Infrarottrocknung zu verwenden: Bitte

FR Zircon. X’

Instruction de blocs de zircone
Manuel d'instruction

Les blocs de zircon.x sont confectionnés par be CIP &
basse température avant le frittage. Bien que le produit
soit trés resistant, manipulez-le avec soin en raison de
sa porosité, Lorsque vous aver requ le produit, faites, s'il

liquide de coloration. Trempez be matériau pendant une
minute. Ensuite, utilisez enmre une pince en plastique
pourl'enlever, séch 'l lie | ‘ace

qu'il n'y ait pas de lquide évident sur la surface. Ensuite,

ES Zircon.X*

Instruccion de bloques de circonio
Manual de instrucciones

l.os blogues de Zircon.x son hechas por CIP \l pre

p!éshcns para removerlo, secado natural hasta gue no

5n a baja Apesarqueel
tiene bastante fuerza, debido a la poresidad, por iauo«
manipule cuidadosamente. Cuando usted reciba el

b 1a superﬂcne Despué:
latintura, i I favor
coloque la restauracidn bajo la luz infrarroja de secado a

EN Zircon. X
Instruction of Zirconia blocks
User Manuel

Zircan.x zirconia blocks are made by CIP and pre-sintering  d. Dyeing
in low temperature. Although the product has rather e plastic forceps ta place the crown or bridge into the

strength, because of porosity, please handle carefully,
When you receive the product, please check as below.

container; the must be
completely covered by the coloring fiquid. Dip the

gen, Uberprifen Sie es bitte wie unten. legen Sie die Wiederherstellung unter dem Licht der vous plait, les vérifications ci-dessous. commencer le séchage. Il est recommandé de falre un p favor indica abaj la distancia de 80- 100 mm per 30-50min, 1. Whether the product packing is complete and ; I

1.0b die Verpackung vollstindig und ohne & mit elne Entf: von £0-100mm “"]“?? o it séchage infrarouge: placer, £'il vous plait, la restauration 1.5iel 15 letoysin dafio, e debe ser colocada boca SoHih s, material for one minute. Then .use plastic 'ol'[e?s to
Beschidigung ist. fur 30 bis 50 min. S fembatage s peoduirest complex ok ans PEn3LAa A0 win(ies 3 Wie thstance e 50 3. 00 251 el producto ests completo, y por favor preste abajo sobre el grano de circonio en el crisol, y luego 5 Whathir tieprstut s oraie ahg easepag. SOV Ionatiial dying e unkilhere & w0 obvioos
2.0b das Produkt valistindig ist, und achten Sie bitte @ Sintern: 5 m’::“;du" et comlet: et p ez gttentian, Gl ) atencitn a este punto en la etiqueta: nombre de la  cristalizarlo con el homa de sinterizacion (se adjunta el bl P : s liquid on the surface. Next, start the drylng, It is
aulfefseﬂde Bezeichnungen au[dem Etikatt: Die Wiederherstellung muss Kopfiber auf Zirkon ' e plet, et p 2 e. Frittage: compafiia, nombre del producte, nimero de lote, fecha  procese de sinterizacién). attention to this item on the recammendad toiuse

Inspektoren und Inspekhunsdatum

Troofen im Tiegel platziert werden und dann
lisi Sie es im 5i ist

angelegt). Hinweis; wail es durch Flusslghml [Rest

vous plalt, 3 ces points sur I'étiquette: le nom de la
société, be nom du produit, n ® de lot, les inspecteurs et
|a date d'inspection,

placé i lenvers surlesb
de zirconium dans le creuset, puis frittée au four de
frittage |Le processus de frittage est ci-joint.) Awvis:

deinspeccidn e inspectores.
[Uso de Material STy Pardmetros Técnicos]

Avise: camb.e el grano de :lrwmovcllsol reguhafrv\enlev

la de sinterizacidn

label: company name, product name, batch ne,
inspectors and inspecting date.

infrared drying : please place the restoration under the
Infrared drying light with the distance of 80-100mm for

1.Usa: Material dental de circonio con puentes, pohva poruue puede ser Dumamlnal.‘ru por liguido {liquido de [5T Material Usage and Technical Parameters]
sT d d sTetl o e i :
gﬁeﬁwd“ un | Farbfio it oder WasserdampF in der Luft) oder it e les changer {:‘IIANEIEFHE_HI le cordon dedn;onéul::‘l e paracorona 5T, tintura residual o vapor de agua en el aire] o palvo. 1. Usage: lﬂstknm.
¥ 5 " e Puder verunreinigt werden kann dndern Se die Zirkon 4 " creuset et faire attention au nettoyage du four de frittage 2.6 i imica y caracteristica de pol Bl tante, |a varilla de calentamiento de ! = e. Sintering
Dental Zi Material T-Pulver fi Kn 1.Utilisation: Matériau de zircone dentaire avec dela . 3 (3 :
ental Zirkon-Material mit § ver fir die Kronen- Tropfen und Tiegel regeimagiz und athten Sie auf die poudre ST pour 2 eoumnne et bes brldge& parce qu'll peut &tre contaminé par le liquide (liquide m sinterizacion sené envejecida lo que llevara a la caida de Dental zirconia material with ST powder for crown, The restoration must be placed upside down en
il Brickan; inigung der Si Vite des s . e ; dela  résiduel ou vapeur d'eau dans Vair) ou par la poudre. Dy 53wt % oiidune ali da &idele mstiiita que bridges, zirconium bead in crucible and then crystallize it with
20 vod Heirstange der Sinterofen altern, welche bei der poudre Pendant ce temps, la tige de chauffage du four de frittage ALOs 0.25wt % puede contener toda el horno, Tal clase de condicidn 2, Chemical and powder sintering furnace
il Ofen zur brieb oder 0, 53% en poid sera vielllie et condulra 3 la chute des débris de métal, 5i0; <0.02wt % puede causar 1a restauracion sinterizada opacidad y - Hotice: change the zirconium bead and crucible
r ) 5.3 Gewicht % Jung filhren kann, Eine solche Art von il ORI/ S OXYAERE ot pevent COOVI 10U 1€ folus L type F punto blanca o negro en la restauracion, Por eso el horno O 33t regularly and pay attention to the cleaning of the
ALD; 0.25 Gewlcht % fann die B ALD; 0.25 % en poids de condition peut causer I'opacité de la restauration b S0.02wt % debe ser limplado al menos una vez al ALD; 0.25wt% sntering furnace for it may be contaminated by liquid
= = - Aok und sclivarie i 5i0, <0.02 % en poids frittée et la formation de points noirs ou blancs sur la NapD <0.02wt % mes do el dentro, y poner el 5i0, <0.02 Wtk (residual dying liquid ar water vaper in the air} or
e} 0,02 Gewicht % weilte Punkte auf der Wiederherstellung verursachen, Fe, 0,02 % en poids Par 1, le four de frittage dolt &re Progisdsdes de emvelecimientn| Fase monoclinica >25% material de circonia abandanado para la quema de vacio, Fes, e pawder, the heating rod of sintering
Feg, 20,02 Gewicht % Deshalb sollte Sintercfen mindestens einmal im Manat : nettoyé au moins une fois par mais en grattant be T = £ Molienday Pulido d furnace will be aging which will lead to the falling of
Na O <0.02 Gewicht % durch Abschaben von Verunreinigungen im innen Nap <0.02 % en poids & [intérieut, et il doit &tre allumé & vide 20004, e Después que o grueso de molends a forma y moleda Nap 20.02 wt% metal debris or the producing of metal oxide that can
; e e e ety gereinigt werden, und lassen Sie die verbliebeneren Prapiéts de viellssement | Phase monocinique>25% | quand aude tircan résiduel est dedans 3. Propiedad Mecinica, . delarestauracion, debe operarse Aging properties Manaclinic Phase >25% W““‘""‘E":‘;h”"'.""’ .’“r"“:' Schbindor ik
ki Zirkon Material Leerbrennen. T =] - S 3 elprocesnde porcelans. - 5 may cause the opacity sintered restoration and black or
Laislichk <2000 cm? £ Schieifen & Polieren S2000pe. o Aprés avoir grossiérement mewld la forme et fait un Densidad de 26.0g/cm Solubility £2000pg. o white paint on the restoration, Therefore the sintering
. i broyage fin sur tout le corps de la restauration, le Fuerza de flexidn furnace should be cleaned at least once a menth by
3. Mechanical Property Nach der das Form und den PP 5 x N HRsdey 1. El proceso total de molenda gruesa y molienda fina : < L
Sinterdichte 26.0g/cm3 ganzen Wiederherstellungskdrper kann der Porzellan 3 esEroRIECaniues proc al Tenacidad a la factura | SMpam®> dabe seguir |a funtin secuencial de molianda de 3. Mechanical property. scraping the contaminant inside, and putthe
. T fahren betrieben werden. Densité frittée 26.0g/cm? Attendan; . Durezs (Hv10) 1250 rebiabas. Sintered density 26.0g/cm’ abandaned zirconia material in for the empty burning.
Biegefestigheit 1000Mpa Achtung: Résistance & la fract 1000Mpa 1.Les bouts de meulage devront étre tour 3 tour lors du 2.Pulade unlado del di i direccidn), FlexuratStrength 1000Mga f. Grinding & Polishing
Bruchzahighei Shpam® 1.Der gesamte Prozess der Grobschleifen und Tenacité SMpam®s § sxek e oge i " [Rango de Aplicacidn] 3. Preste atenciénal fuleroy control de velocldad durante o After the codrsely ginding Lie farm and fine grinding
Hirte (Hv10) 1250 Feinschleifen solite die sequentielle Funktion der L #Falre un polissage d'un cité de la dent 3 Vautre (dans Albardilla, traviesas, corona contorna completo, puentes ¢l pulida. Evite siempre pulir el mismo lugar, porque Fracture Toughniess SMpa the whale body of the restoration, the porcelain process
Amndmybeuekh] Schleifgrate zu folgen. Dureté (Hv10) 1250 uneseuledirection). ) [ implante, di llevara al sobrecalentamiento parcial y causar el diente Hardness (HviD) 1250 could be operated.
Krone, R ¥ Ak 2,Polieren Sie von einer Selte der Zihne 2u einem [Plage Application] 3.Faites “':“"‘““I“ au 5"‘?‘?" et au contrile “EI_“'* vitesse pigmentacidn tetraciclina agrietado. S o )
Briicken, Implantat Superstruktur, Telra:vcnn anderen (in einer Richtung). Fraisages, bridges de trame, la couronne de contour D?él'::ant € pol ssage. Evitez toU)Olll'.';‘ IZ"I’:O Iisa_EIE du [Preparacion] g-Porcelanay Tincidn: WP‘ ion ".lel 1. The whale process the of caarsely grmdm and fine
Pigmentation Zitine 3.Achten Sie auf den Drehpunkt und Drehzahlregelung complet, bridges complets de contour, la superstructure  Tome endroit, car cela cause une surchauffe partislle et 1.Prepare el diente en bisel adecuado y hombro Cuando porcelana el coronamiento, debe operarse de Coping, frame bridges, full contour crown, full contaur  Erinding should follow the sequential function of
[Vorbereitung] wihrend des Pollerens. Weil es 2u einer teflweisen d'implant, dents tachées de tétracycline. la fissuration des dents. redondeado. acuerdo a las Instrucclones de! productor de porcelana. bridges, implant superstructure, tetracycline grinding burs, _ "
L Uberhitzung und Zahnbriiche filhren kann Vermeiden [Préparation] E- Porcelaine et lateinture: 2.l espesor fresado del borde de 1a regidn cervical es al  Con el fin de evitar sﬂem la estructura basal debe ser . 3 2. Palish from one side of the teeth to another (in one
1.Bereiten Sle die Zahne in geeignete Abschragung und 1a f t traitée de Tl d pigmentation teeth Hrect
o Sie immer auf der gleichen Stelle zu polieren. 1.Préparer les dents de fagon qu'il y ait un biseau erun  LOrsque la forme est traitée de porcelaine, on devra menos 1mm. 13 e la mork jca, Cuando sedlseﬁa (Pra 1 rection).
it i N 8 Porzellan und Farbung appui appropriés. Haalleic drabras Tak Instoiddns du: fabpeint/ Afin 3.Oclusal e incisal necesitan paramoler 1.5 mm - 2.0mm. |3 estructura basal, evite la mordida de borde para ejercer P 3. Pay attention to the fulcrum and speed control during
.Frase Schic t Kante des Zervikal Region ist Bl Kol Solib e s s Ao 2.Uépaisseur de fraisage & la région cenvicale est d'au  d'éviter | formation de fissures, |a structure de base 4 Radionudilla debeserd.? mm. tentodirects slborde deldiente. 1. Prepare teeth into suitable bevel and rounded palishing. Avaid always polishing the same place, as it

zumindest 1 mm.

Parzellanherstellers betrieben werden. Um Briche 2u

mains 1 mm,

devralt &t gue d'aprés la hol

5.Agregacion superficie axial debe ser 6- & grados.

Ao 5 Ixaehd djunta.}

shoulder,

will lead to partial overheating and cause cracked teeth,

55 o ke digheit fr Schieifen iden, solhte die in ische 3.Uacclusion et Fincision doivent étre taillées de fagon Quand on congoit le structure de base, Il faudrait éviter 6.Para puentes, dientes de apoyo debe ser paralelo para  Seleccione 13 pasta de tincién o pasta sombra que usted 2. The milling thickness of edge of cervical regionisat 8- Porcelain and staining

Ist 1.5 mm-2.0 rm. Morphalogie sein, Bei der von qu'elles soient de 1.5mm 4 2.0mm. que le bord de morsure n'exerce une farce directe sur le evitar el socavado. desea con la pasta glaseada y mézclela como una feast Imm, When parcelain the coping, It should be operated
.knichel Radius sollte 0,7 mm betragen. soll Beil e 4.Le rayon de 'articulation doit étre de 0,7 mm. bord des dents. L ge estcijoint.) [Indicaciones] consistencia cremosa de acuerdo a la guia de tonos del 3. Occlusal and inclsal need to grind 1.5mm-2.0mm according to the instruction of the porcelain
S.Axialoberflichenaggregation sollte 6-8 Grad sein, durch die Zahnkante kein Druck ausgeobt wird, 5. L'agrégation de la surface axiale devrait &tre de 6 3 8 Choisissez |a pite de teinture ou Ia pite de ton et celle de Albardillas y puentes: diente. Antes del colorante, asegirese que toda la ¥ B - . N manufacturer. in order to avoid cracks, basal structure
6.Fiir Brilcken, sollten Pleilerzahne parallel sein um (Sinterprazess ist angelegt) degrés., glagage que vous vouler et mélanger dans une Exploracion y disefio > fresado » limpieza > tintura > superficie de restauracidn este limpia. Use el liquido 4, Kvsckle rodius shiould be 0.7mm; should be designed into anatomical morphology When

Unterschneldungen zu vermelden.

Die ideale Wirkung kann einfach durch Farben im

6. Pour les ponts, les dents piliers doivent étre paralléles

consistance crémeuse de fagon & obtenir une teinte de

sinterizacién > pulido > porcelana > coloracidn » acabado

mancha para humedecer o limpiar el cepilio. ¥ el liquido

5. Aial surface aggregation should be 6-8 degree.

designing basal structure, avoid bite edge to exert direct

{Richtungen] elnzigen Schritt erzielt werden. Wahlen Sie das pour éviter |a coupure en bas des bridges. dent selon le guide des teintes de dent. Avant la Corona contorno total, puente contorno total mancha puede ser usado en la pasta delgada si es 6. For bridges, abutment teeth should be parallel to forcing cnthe feeth wdge. The lueal efiett could be
Kronen und Briicken: Fleckenpaste oder Schatten die Sie wollen und fagen Eﬂ“‘"‘“ ’]b ides: coloration, assurez-vous gue toute la- surface de la Explaracién y disefio > fresado > limpieza > tintura > necesario. Ponga el colorante desde cuello hasta la avoid undercut, achleved just by one-step staining. Choose the stain
Scannen und ‘ Fra inigen>Farben > Sie es zu der Glasurpaste und mischen Sie es in aine Bal Saghe “l ges: ton = fral 3 N restauration est tout 3 fait propre. Utilisez le liquide de sinterizacion > pulido > porcelana > coloracidn >acabado  superficie incisiva, La superficie incisiva puede ser [Directions] paste or shade paste you want with the glaze paste and
sintern>Polieren>Porzellan>Farbung> Endt eremige iach e Vor der alzva:e :ls‘ﬂn"“l’_:"ml "‘5;!"‘ nettoyage teinture pour maintenir la brosse humide ou pour la a.Exploraciény Disefo: cublerta con pasta glaseada directamente o manchas Copings and brid mix it inte a creamy consistency according to the taoth
coloration e h : )

Krone, Brilck arbung, stellen Sie sicher, dass die gesamte Oberfliche porcehine‘-)wlzgtionfa mn nettoyer. S nécessaire, le liquide de teinture peut tre Por favor explare con un escdner de alta precision para  azules con pasta glaseada para alcanzar una alta Seanning and designing > milling > cleaning > dveing > shade guide. Before dye, make sure the whole surface of
Scannen und I i Fiirb der sauber ist. Verwenden Sie um Couronne de contour complat; bridges complets’ e utilisé pour amincir 1a pate. Peignez 4 partir du cou versfa conseguir datos exactos de scuerdo a la conditién de los  permeabilidad. Bl color de Ja superficie oclusal pueda nning and designing > milling » cleaning > dyeing restoration clean.Use stain fiquid to wet or clean the
SinternaPolieren>Porzellan>Firbung> Er\dbearbeltung dia Birste zu oder reinigen F i T surface d'incision. La surface d'incision peut &tre de ks d profundizarse con terracota y pasta de mancha marrén, sintering > polishing > porcelain > staining > finishing brush. And the stain liquid can be used to thin paste if

a. Scannen und Gestaltung:

Und Farbenlﬂ.lsslgtelt kann, wenn nitig um die Paste zu

Bitte Scanne Sie mit hoher Prazisi um

verwendet werden. Farben Sie vom Nacken

Balayage et conception -+ fraisage < nettoyage -
coloration =» frittage < polissage <+

directement revétue de pite d'émall ou la pite d'émail
peuté avec de la teinture bleue pour obtenir

Para todas fas restauraciones de cerdmica, er Brosor no
debe ser menor que 0.6 mm. La construccidn geométrica

Para la restauracién requiriendo solo una cublerta de
mancha, répitasi es necesario.

Full contour crown, full contour bridges
Scanning and designing > milling > cleaning > dyeing >

necessary.Dye from neck to incisal surface. The incisal
surface can be coated with glaze paste directly or blug

genaue Daten zu erhalten und dann gestaliten Sie bis zum Schneidezahl Oberfliche. Um hohe porcelaine - coloration - finition une. perméshilite élevée. La couleur de la surface del puente dental de circonio esla clave para la resistencia G Acabado sintering > polishing > porcelain > staining > finishing 13115 With glaze paste to achieve high permeability, The
entsprechend dem Zustand des Patienten und den Durchlsssigkeit zu erreichen kann die a. Balayage et conception: d'occlusion peut étre I"*"Ur'? foncée i\'Elfr ia pate ‘!E a la fractura. Por eso es mejor hacer un conector alto 56 ter d 15 4 chiilng e Dialgsns calor of occlusal surface can be deepened with
Anforderungen des Arztes. Fir alle + 3 rflache mit Gl direkt oder Utilisez, s'il vous plait, un scanner haute précision afin IHfaut comparativamente, El drea de seccion transversal del  [Listaadjunta] terracotta and brown stain paste.For restoration

Wiederherstellungen sollte die Dicke nicht kleiner als

blaue Flecken mit Glasurpaste aufgetragen werden. Die

d'obtenir des données précises et puls, faltes une

couche de teinture pour la restauration, répétez si

conector debe ser al menos 9 m'. Para los dientes

1. Sugiera el proceso de sinterizacion después del

Please scan with high precision scanner to get accurate

requiring only one coat of stain, repeat if necessary.

ol : ; - A ‘ nécessaire, i 3 data then design according to the condition of patients G, Finishing
06 . D he K ki Zickon  Farbe der Kauflache kann mit Terrakotta und braunen conception en fonction de I'état des patients et des posteriores, la cantidad de puente no debe ser mds de  colorante. o
o sem.-s‘ I::mm”x[:: ;:s::‘“ A T Farbpaste vertieft warden, Fir die Wiederherstellung ist exigences des médecins. Pour les restaurations tout en  G: Couche definition dos. and the requirements of dectors. The production of restaration is finished.
. i nur eine Schicht von Farbe erforderiich, bei Bedarf céramique, I'épaisseur ne dait pas étre inférieure 4 0,6 La couche de fnition st appliquée av prodult de b.Frecado: e For all ceramic restorations, the thickness should not be  [Attached list]
Daher ist es besser, einen vergleichswelse hohen . L dubridge d By . . . . A 1. Suggest sintering process after coloring
hi zu machen. Die 0 i he der wiederhalen. IV L= ORI Para conseguir una restauracion satisfactoria, por favor 1 Iess than 0.6mm. The geometric construction of zirconia
2 = g G. Endbearbel ladent est laclé pour la ré;ustan:eararupmre Hest donc ll.ma-;amq asegure el trabajo con nuevas rebabas de fresado y evite i
Verbinder muss mindestens 9 msein, Fir z 2 . préférable de faire Un connacteur relativement élevé, La 1.1l estpré faire unfrittage avantla col ik % ok tooth bridge is the key for fracture resistance, Therefore e
EHE - A Die Herstellung von Wiederherstellung ist beendet. usar liquido de refrigeracidn, Después del fresado, por ek ;) L
solite die Brickenmenge nicht mehr als rwei sein. I A Liste] surface en coupe transversale du connecteur dait étre S S revied 1o BlgUEs 12004 it's better to do a comparatively high connector, The 4\
t’ TRem T ke 1. Nach dem Farben vorgeschlagene Sinterverfahren d'au moins 8. Pour les dents postérieures, la quantité de jL 1. 8l existe distrito de luz obwvio en s superficie; cross sectional area of connector should be at least 9
Im eine ; : U bridges ne doit pas étre supérieure & deus, g 1 2.Color ancemal; s00f_..... % fri. For posterior teeth , the bridge quantity should not
erhalten, stellen Sie sicher mit neven Frasern zu e b. Fraisage: 3.5) existe una rajadura; i e more than two. [
arbelten und vermeiden Sie Einsatz von Kihiflussigkeit. Jl Pour chtenir une restauration satisfaisante, assurez, s'il Sl‘apalet | RIS g 5008 } Ml ’
Nach Frasen, iberpriifen Sie bitte die Blocks 1 vous plait, qu'on travaille avec des fraises de fraisage 1200 e Limpiega: | bMitng woof..... %%
Bl Peey o auon é_uite Viptlisaston 2 Nauine e 501 Pulir el :un’echor ligeramente con una pieza de mana, y 300 ! Togets ian, pl e work i
1.0b offensichtliche Lichtschatten auf der Oberfifche il | g:g:mr;::ﬂ:: fralsage, vérifiez, ¢'ll vous plait, =0, % separar la restauracidn del hloque de circonio. Con el fin E with new milling hnrs and avold use cooling lguid, - H
befinden = " ’ " i de avitar rajadura en lavelocidad na deby 1 i 2 . o TH After milling, please check the blocks: H
2,Ungewdhnliche Farbe P i :;,%c:."‘v 4 pag e pigions umineusss dvidaptes sorly gon 4 pasar 10000 rev,/min, Limpie el polva de circonio en la LA LI L 1. Whether there is obvious light district on the surface; sl J 1§
3.0b dort ein Bruch befindet; Wenn eine davon 2. Ou'lin'y s pas de colbeir anormate; i restauracion con cepilio. La corona limpia debe estar 2. Procesode coccion después de la coloracian y glaseado 2. Abnormal color; i
festgestellt wird, muss es wieder hergestelit werden, ] 3. Qu'il n'ya pas de fissure: 00, i alejada de agua, transpiracion, contaminacidn d aceite, (para los puentes, reduzca la velocidad para evitar la 3. Whether there is a crack; 20§ i + 3 - Iy TH
e Reinlgan: $ on remarque l'une quelconque de ces anomalies, les i palvi g f it gt i) b
Polleren Sie die Verbindung lelcht mit Handstiick, und a0l e Etre 20f 5 s ' }‘I’.’H d, Tintura: Yemperatiuradacomiento sadc I appear any one of this,it must be produced again, .
trennen Sie die Restauration vom Zirkon Block. Um Riss <. Nettoyage: it 1 ; Use férceps plésticos para wloca: la corona puente  Secado Amini; ¢ Cleaning L. Firing process after staining and glazing (for the
auf Wiederherstellung 2u vermeiden, sollte die P s Polir fe connecteur iegérement avec Ia pibce & main, et 2 L8 BroC aprés etlevitrage del d i6ndebe  Velocidad de C: £0°C MMin Polish the connector lightly with hand-piece, and bridges , slow down the rate for avoiding the crack of
Geschwindigkeit nicht Gber 10000 U / min. sein. T T~ séparer la restauration du bloc de zircone, Afin d'éviter les  (FAlEntissezie rythme aux bridges pour éviter la fissure du estar completamente cubierta por el liguido colorante.  Temperaturamaxima B20°C separate the restoration from zirconia block. In order to  BridEe] !
Relnigen Sie das Zirkon-Pulver auf der ::um surla r?tawa:on, la vi:.esse r;ed:-: 2:asétre nh:s bridge]. Sumerja el material por un minuto. Luego use forceps Tiempode mantenimienta 2 Min avoid crack on restoration, the speed should not be 31;memn :oclrc
Wiederherstellung mit Pinsel, Die gereinigte Krone 2. Firing process after staining and glazing (for the 10000 tours { min. Nettoyer la poudre reome surla " Temperatura final s00°C over 10000rev/min. Clean up the zirconla powder on min,
i i -ati b . la Vitesse de Démarrage 600°C Heating rate 50°C
e e il O Sui W e e g Sl sl U s ot e o o Ry S
undrdvm Friserbohren fallende Staub fern gehalten & Wy de la % de Thulle, de la Vitessedechauffage 50°C/Min e kept from water, perspiration, ofl contamination, Maintaintime 2 Min
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