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Vor der Verwendung 

President Dental Mul�layer-Zirkonoxidblöcke werden mi�els CIP-

Technologie hergestellt und bei niedriger Temperatur vorgesintert. 

Obwohl das Produkt eine gewisse Fes�gkeit aufweist, ist wegen der 

Porosität eine vorsich�ge Handhabung erforderlich. Wenn Sie das 

Produkt erhalten, überprüfen Sie es bi�e wie unten beschrieben. 

Sollte es eine Ausnahme geben, wenden Sie sich bi�e an President 

Dental GmbH.

    1. Das Produkt ist vollständig und unbeschädigt.

    2. Die Verpackung ist vollständig und unbeschädigt.

    3. E�ke�: Firmenname, Produktname, Chargennummer

Inspektoren und Inspek�onsdatum.

[Mehrschicht-3D-Materialverwendung und technische Parameter]

Material Funk�on

Der in der Zahnmedizin verwendete Zirkoniumdioxid-Embryo kann 

zur Herstellung von Kronen, Brücken und anderen Restaura�onen 

verwendet werden. 

Chemische Zusammensetzung und Pulvereigenscha�en

Chemische Zusammensetzung  

Mechanische Eigenscha�en    

[Einsatzbereich]

Veneer, Inlays, Onlays, Frontzahnkrone, Seitenzahnkrone, 

Vollkonturbrücke (unter 6 Einheiten) 

[Farbe]

A1,A2,A3,A3.5,A4     B1, B2, B3, B4       C1, C2, C3, C4          D2, D3, D4

[Anforderungen an die Vorbereitung]

Mehrschichtzirkonoxid ist nicht geeignet für Nicht-Schulter mit Siant. 

Da beide Wege zu einem dünneren Alter und einem geringeren 

Frakturrisiko führen. 

Vordere Krone:

- Die Innenkante der Schulter muss gla� oder geriffelt sein.

- Die Präpara�onsbreite von Inzisal, Labial und Pala�nal sollte über 

0,7 mm liegen.

- Die axiale Wand muss stumpf sein, damit das Zirkonoxid mit 

CAD/CAM einen idealen Fräseffekt erzielen kann.   

Vollständige Kontur:

- Die Innenkante der Schulter muss gla� oder geriffelt sein.

- Die Mindestbreite der Inzisalkante, der labialen Seite und der 

pala�nalen Seite beträgt mindestens 0,7 mm.

- Die Breite der Okklusalfläche der lateralen Seite der Lippe, die 

Zungenpräpara�on beträgt mehr als 1,0 mm.   

- Die axiale Wand muss stumpf sein, damit das Zirkonoxid mit 

CAD/CAM einen idealen Fräseffekt erzielen kann.  

[Anwendungsmethode]

Vollanatomische Kronen und Brücken:

Scannen → Entwerfen → Fräsen → Reinigen → Sintern → Polieren → 

Beizen → Fer�gstellung 

1. Scannen

Mündliche Abtastung: Vor dem oralen Scannen muss als erstes eine 

Zahnfleischbehandlung durchgeführt werden, um die zervikale Linie 

freizulegen und Blut und Speichel im Scanbereich zu reinigen und zu 

trocknen. Der anfän-gliche Scanbereich ist die Vorbereitungsregion, 

von der Oberkieferregion bis zur bukkalen Lingualseite, und der 

Kiefer. 

Hinweis: Beim Scannen der Kante sollte die Geschwindig-keit langsam 

sein und das Scannen wiederholt werden.

Scannen der Strebe: Scannen der Basiszähne, einen nach dem 

anderen. Stellen Sie sicher, dass die Basiszähne einen vollständigen 

Kontakt mit dem Modell haben.

2. Gestaltung

Bewäl�gung: Die dünnste sollte nicht weniger als 0,7 mm betragen. 

Erhöhen Sie die Kompensa�onsdaten der Fräser. Dies ist eine effek�-

ve Methode, um die Bedingung zu erleichtern, dass die Frontzähne 

aufgrund der Schärfe der Verblendung des Butmentes nicht gut mit 

der Verblendung des Butmentes übereins�mmen können. Die Spitze 

des Butments sollte mit Wachs gefüllt und dann das Scannen und 

Konstruieren durchgeführt werden.

3. Fräsen

Bei der Herstellung von Restaura�onen mit Zirkoniumdioxid-Keramik-

materialien von President Dental ist darauf zu achten, dass ein neuer 

Fräser verwendet wird. Und die Kühlung von Zirkoniumdioxid durch 

die Verwendung von Flüssigkeit wird beim Fräsprozess vermieden. 

                              

Antes de usar

Los bloques de circonio mul�capa President Dental se producen 

mediante tecnología CIP y se presintonizan a baja temperatura. 

Aunque el producto �ene cierta resistencia, debido a la porosidad, 

manipúlelo con cuidado. Cuando reciba el producto, verifique lo 

siguiente. Si hay algo excepcional, póngase en contacto con President 

Dental GmbH.

     1. El producto está completo sin ningún daño.

     2. El embalaje está completo sin ningún daño.

     3. E�queta: nombre de la empresa, nombre del producto, número 

de lote, inspectores y fecha de inspección. 

[Uso de material mul�capa-3D y parámetros técnicos]

Función material

El embrión de zirconia u�lizado en odontología se puede u�lizar para 

fabricar coronas, puentes y otras restauraciones.

Composición química y caracterís�cas del polvo

Composición química

Propiedades mecánicas

[Rango de aplicación]

Carillas, inlays, onlays, corona anterior, corona posterior, puente de 

contorno completo (menos de 6 unidades)

[Color]

A1, A2, A3, A3.5, A4     B1, B2, B3, B4     C1, C2, C3, C4     D2, D3, D4

[Requisitos para la preparación]

La circonita mul�capa no es adecuada para no hombros con siant. 

Dado que ambas vías conducirán a un adelgazamiento y riesgo de 

fractura.

Corona anterior:

El borde interior del hombro debe estar liso o estriado.

El ancho de preparación de incisal, labial y pala�no debe ser superior 

a 0,7 mm.

La pared axial debe ser roma para asegurar que la zirconia pueda 

alcanzar un efecto de fresado ideal con CAD / CAM. 

Contorno completo:

El borde interior del hombro debe estar liso o estriado.

El ancho mínimo del borde incisal, labial y pala�no es de al menos 

0,7 mm.

Ancho de la superficie oclusal del lado lateral del labio, la preparación 

de la lengua es de más de 1.0 mm

La pared axial debe ser roma para garan�zar que la zirconia pueda 

alcanzar un efecto de fresado ideal con CAD / CAM

[Método de aplicación]

Coronas y puentes de contorno completo:

Escaneo → Diseño → Fresado → Limpieza → Sinterización → Pulido 

→ Tinción → Acabado

1. Escaneo

Escaneo Oral: Antes del escaneo oral, lo primero es hacer un 

tratamiento gingival para exponer la línea cervical y limpiar y secar la 

sangre y la saliva en el área de escaneo.

La región de exploración inicial es la región de preparación, desde la 

región maxilar hasta el lado lingual ves�bular y la mandíbula.

Nota: al escanear el borde, la velocidad debe ser lenta y repe�r el 

escaneo.

Escaneando el butment: escaneando los dientes base uno por uno. 

Asegúrese de que los dientes de la base hagan un contacto completo 

con el modelo.

2. Diseño

Coping: el más delgado no debe tener menos de 0,7 mm

Aumente los datos de compensación de las fresas de fresado. Es una 

forma eficaz de aliviar la condición de que los dientes anteriores no 

pueden coincidir bien con la carilla de butment debido a la agudeza 

de la carilla de butment. La punta del butment debe rellenarse con 

cera y luego procesar el escaneo y el diseño.

3. Fresado

Cuando realice restauraciones u�lizando materiales cerámicos de 

zirconia de President Dental, asegúrese de u�lizar una nueva fresa. Y 

se evita enfriar la zirconia mediante el uso de líquido durante el 

proceso de fresado. Una vez finalizado el fresado, compruebe si hay 

algún defecto que se enumera a con�nuación:

Before Use

President Dental Mul�layer zirconia blocks are produced by CIP tech-

nology and pre-sintered in low temperature. Although the product 

has some strength, because of porosity, please handle carefully. 

When you receive the product, please check as below. If there is 

something excep�ona, please contact President Dental GmbH.

     1. Product is complete without any damage

     2. The packing is complete without any damage

     3. Label: Company name, product name, batch number, inspectors 

and inspec�on date.

[Mul�layer-3D Material Usage and Technical Parameters]

Material Func�on

The zirconia embryo used in den�stry, can be used to manufacture 

crown, the bridges and other restora�on.

Chemical Composi�on and Powder Characteris�cs

Chemical Composi�on                                               

Mechanical Proper�es    

[Applica�on Range]

Veneer, Inlays, Onlays, Anterior Crown, Posterior Crown, Full Contour 

Bridge (Below 6 Units)

[Color]

A1,A2,A3,A3.5,A4     B1, B2, B3, B4       C1, C2, C3, C4          D2, D3, D4

[Requirements for Prepera�on]

Mul�layer zirconia is not suitable for non-shoulder with slant. Since 

both ways will lead to a thinner eage and risk of fracture.

Anterior Crown:

The inner edge of shoulder must be slick or be fluted.

Prepera�on wideth of incisal, labial and palatal should be above 

0.7mm.

The axial Wall must be blunt to ensure the zirconia can reach an ideal 

milling effect with CAD/CAM. 

Full Contour:

The inner edge of shoulder must be slick or be fluted.

The minimum width of incisal edge, labial side, and palatal side is at 

least 0.7mm.

Width of occlusal surface of lateral side of the lip, tongue prepera�on 

is more than 1.0mm

The axial Wall must be blunt to ensure the zirconia can reach an ideal 

milling effect with CAD/CAM.

[Applica�on Method]

Full contour crown and bridges: 

Scanning → Designing → Milling → Cleaning → Sintering → Polishing 

→ Staining → Finishing

1. Scanning

Oral Scanning: Before oral scanning, the first thing is to do gingival 

treatment to exposure the cervical line and clean and dry the blood 

and saliva in scanning area.

The ini�al scanning region is the prepera�on region, from the maxilla 

region to the buccal lingual side, and the the jaw.

Note: when scanning the edge, the speed should be slow and repeat 

scanning.

Scanning the butment: Scanning the base teeth one by one. Making 

sure that the base teeth should make a full contact with model.

2. Designing

Coping: The thinnest should be no less than 0.7mm Increase com-

pensa�on data of the milling Burs. It is an effec�ve way to easy the 

condi�on that the anterior teeth cannot match the veneer of 

butment well due to the keenness of the veneer of butment. The �p 

of the butment should be filled with wax, and then processing the 

scanning and designing.

3. Milling

When making restora�ons by using President Dental zirconia ceramic 

materials, make sure that a new bur should be used. And to cool 

zirconia by using liquid is avoided when doing milling process. A�er 

milling is finished, check that if  there are any defects happenning 

listed below:

Prüfen Sie nach Abschluss des Schleifens, ob die unten aufgeführten 

Defekte vorhanden sind: Ist ein Riss vorhanden? Ist eine 

Kontamina�on vorhanden? Gibt es einen Bruch? Wenn einer dieser 

Defekte au�ri�, müssen die Ursachen gefunden und die 

Restaura�onen erneut geschliffen werden.

Entwurf: Zirkoniumdioxidblock mit geeigneter Dicke wählen. Beim 

Layout die Daten in die Mi�e der Scheibe legen (ver�kale Richtung). 

Der Abstand zwischen Zahndaten und Scheibenoberfläche sollte 

mindestens 1 mm betragen.  Der Konnektor sollte auf der bukkalen 

Seite in der am weitesten vorstehenden Posi�on platziert werden. Die 

Dicke des Konnektors sollte 2 mm betragen. (wie Abbildung zeigt) 

Legen Sie die Diske�e ein Der Richtungspfeil ist auf der Seite der 

"Mul�layer"-Scheibe zu sehen. Der Pfeil zeigt in Richtung Inzisal, d.h. 

auf den Teil der Scheibe, der eine flachere Farbe aufweist.

1. Trennung von Restaurierung und Reinigung

Abtrennung der Restaurierung:

Verwendung eines speziellen Handstücks und Schlei�opfes eines 

Technikers, um Restaura�onen von Blöcken zu trennen.Vor dem 

Schleifen sollte ein Handtuch auf den Schreib�sch gelegt werden, um 

zu vermeiden, dass die Restaura�onen auf den Schreib�sch fallen und 

reißen oder brechen. Bei der Arbeit muss die Hand einen Drehpunkt 

finden: die Geschwindigkeit des Handstücks sollte bei 10000-12000 

U/min kontrolliert werden. Und dann muss das Verbindungsstück 

nacheinander in eine Richtung poliert werden. Nicht einen Verbinder 

auf einmal komple� abtrennen; schließlich könnte der Rest des 

Verbinders leicht poliert werden. Es ist nicht ratsam, an den 

Restaura�onen in weichem Zustand zu viele Anpassungen 

vorzunehmen, um Subfissuren oder Ausbrüche usw. zu vermeiden.

Reinigung:

Reinigung des Pulvers auf der Oberfläche und Innenseite von Resta-

ura�onen mit einem Pinsel. Wenn die Reinigung nicht gründlich ist, 

wird das ungereinigte Pulver beim Färben die Farbflüssigkeit konta-

minieren, und das ungereinigte Pulver bleibt nach dem Sintern bei 

hohen Temperaturen auf der Oberfläche und Innenseite der Resta-

ura�onen zurück, bildet weiße Flecken und wirkt sich daher nega�v 

auf die Ästhe�k und die Posi�onierung der Restaura�onen aus.

2. Sinterung

Schri� 1: Prüfen der Zirkoniumkugeln 

Prüfen Sie zunächst die Farbe, Form und Anzahl der Zirkoniumperlen. 

Wenn die vergilbten und mul�la�erten Zirkoniumperlen gefunden 

werden, sollten sie sofort ersetzt werden.Zweitens, überprüfen Sie 

die adhäsive Zirkoniumperle. Wenn adhäsive Zirkoniumperlen 

gefunden wurden, trennen Sie diese bi�e ab und stellen Sie die 

Beweglichkeit sicher. Der gesamte Boden des Tiegels sollte von den 

Zirkoniumperlen bedeckt sein.

Schri� 2: Überprüfen Sie den Sinterofen, es ist wich�g, den 

Ofenhohlraum rechtzei�g zu reinigen, falls dort Verunreinigungen 

vorhanden sind.

Reinigungsmethode:

Schaben Sie die Verunreinigungen in der Kammer weg, dann können 

die Zirkonoxid-Abfallmaterialien in die Kammer gegeben und 

gesintert werden. Es wird vorgeschlagen, den Sinterofen einmal pro 

Woche zu reinigen.

Sinterung: Die getrocknete Restaura�on mit Okklusion und 

Beschneiden der anatomischen Kontur der Zähne.

3. Schleifen und Polieren

Verwenden Sie den speziellen Zirkonoxid-Schlei�opf von President 

Dental, um die Oberfläche der Restaura�on zu beschleifen. Die 

folgenden drei Verfahren (Grobschleifen, Feinschleifen und 

Grobpolieren) können die Oberfläche der Restaura�on gla� machen. 

Grobschliff:

Dies ist der erste Schleifschri� nach der Sinterrestaura�on. Ziel ist das 

Einsetzen der Restaura�on, die Anpassung der angrenzenden Zähne, 

die Okklusion und das Beschneiden der anatomischen Kontur der 

Zähne. 

Feinschleifen:

Bi�e machen Sie die Zahnoberfläche gleichmässig und bis 7, ormly 

sowie die Oberflächentextur gla�er. 

Grob polieren:

Um die Oberfläche gleichmaßig und gla� zu machen.

4.Beizen und Glasieren

Bi�e färben Sie die gesamte Keramikkrone oder die gesamte 

Zirkoniumdioxidkrone ein.

5.Beendet

Die Herstellung der Restaura�on ist abgeschlossen.

Anhang

Die vorgeschlagene Kristallisa�onskurve (10h) : 

¿Hay alguna grieta? ¿Hay alguna contaminación? ¿Hay alguna 

pausa?Si ocurre alguno de estos defectos, se deben encontrar las 

razones y las restauraciones deben fresarse nuevamente.

Diseño:

Elija bloque de circonio de espesor adecuado. Al diseñar, coloque los 

datos en el medio del disco (dirección ver�cal).

La distancia entre los datos del diente y la superficie del disco debe 

ser de al menos 1 mm. 

El conector debe colocarse en la posición más sobresaliente en el 

lado bucal. El grosor del conector debe ser de 2 mm. (como muestra 

la imagen)

Coloque el disco:

La flecha de dirección se ve en el lateral del disco “Mul�capa”. La 

flecha apunta en la dirección de incisal, es decir, la parte del disco que 

muestra un color menos profundo.

1. Separación de restauración y limpieza Separación de la 

restauración: U�lizando una pieza de mano especializada y un 

cabezal de pulido para separar las restauraciones de los 

bloques.Antes de pulir, se debe colocar una toalla sobre el escritorio 

para evitar que las restauraciones caigan sobre el escritorio y se 

agrieten o rompan. Al operar, la mano debe encontrar un punto de 

apoyo: la velocidad de la pieza de mano debe controlarse a 10000-

12000 rev / min. Y luego, el conector debe pulirse sucesivamente en 

una dirección. No separe un conector completamente a la vez; 

Finalmente, el resto del conector se podría pulir ligeramente. No se 

recomienda hacer demasiados ajustes en las restauraciones en 

estado blando para evitar causar subfisuras o as�llamientos, etc.

Limpieza:

Limpiar el polvo en la superficie y el interior de las restauraciones con 

un cepillo. Si la limpieza no es completa, el polvo sin limpiar 

contaminará el líquido de color al teñir y el polvo sin limpiar 

permanecerá en la superficie y el lado interno de las restauraciones 

después de la sinterización a alta temperatura, formando manchas 

blancas y por lo tanto, tendrá un efecto nega�vo en la esté�ca y el 

posicionamiento de las restauraciones.

2. Sinterización

Paso 1: revisa las cuentas de circonioEn primer lugar, inspeccione el 

color, la forma y el número de cuentas de circonio. Si se encuentran 

perlas de circonio amarillentas y mul�latadas, deben reemplazarse 

inmediatamente.

En segundo lugar, verifique el cordón de circonio adhesivo. Si se han 

encontrado perlas de circonio adhesivas, sepárelas y asegure la 

movilidad. Todo el fondo del crisol debe estar cubierto por perlas de 

circonio.

Paso 2: Inspeccione el horno de sinterización, es importante limpiar 

la cavidad del horno a �empo si hay algún contaminante allí.

Método de limpieza:

Elimine las impurezas de la cámara, luego los materiales de zirconia 

de desecho se pueden poner en la cámara y sinterizar. La sugerencia 

es limpiar el horno de sinterización una vez por semana.

Sinterización:

La restauración seca con oclusión y recorta el contorno anatómico de 

los dientes.

3. Esmerilado y pulido U�lice el cabezal de pulido de zirconia especial 

de President Dental para recortar la superficie de la restauración. Los 

tres procedimientos siguientes (pulido grueso, pulido fino y pulido 

grueso) pueden suavizar la superficie de la restauración.

Molienda gruesa:

Este es el primer paso de rec�ficado después de la sinterización de la 

restauración. El obje�vo es asentar la restauración, ajustar la oclusión 

adyacente y recortar el contorno anatómico de los dientes.

Molienda fina:

Por favor, haga que la superficie del diente sea uniforme y hasta 7, así 

como la textura de la superficie más suave.

Pulido basto:

Para hacer la superficie uniforme y lisa.

4. Tinción y glaseado Teñir toda la corona de cerámica o toda la 

corona de zirconia.

5. Terminado La fabricación de la restauración está terminada.

Adjunto archivo

La curva de cristalización sugerida (10 h):

Is there any crack? Is there any contamina�on? Is there any break?

If any of these defects happen, reasons must be found and 

restora�ons need to be milled again.

Layout: 

Choose zirconia block of suitable thickness. When layout, put data in 

the middle of disc (ver�cal direc�on).

The distance between tooth data and disc surface should be at least 

1mm. Connector should be placed in the most protruding posi�on on 

buccal side. The thickness of connector should be 2mm. (as picture 

shows)

Place the disc:

Direc�ng arrow is seen on the side of “Mul�layer” disc. The arrow 

points at the direc�on of incisal, namely the part of disc showing 

shallower color.

1. Sepera�on of Restora�on and Cleaning

Sepera�on of restora�on:

Using technician specialized hand piece and grinding headto seperate 

restora�ons from blocks.

Before grinding, a towel should be put on the desk to avoid 

restora�ons dropping on desk and crack or break. When opera�ng, 

hand needs to find a fulcrum: hand piece speed should be controlled 

at 10000-12000 rev/min. And then the connector need to be polished 

succesively in one direc�on. Dont seperated one connector 

completely off at one �me; Finally, the rest of connector could be 

polished slightly. It is not advised to make too much adjustmen on the 

restora�ons in so� condi�on to avoid causing subfissure or chipping 

and so on.

Cleaning:

Cleaning up the powder on surface and inner side of restora�ons with 

brush. If cleaning is not thorough, uncleaned powder will 

contaminate color liquid when dyeing and the uncleaned powder will 

stay on the surface and inner side of restora�ons a�er high 

temperature sintering, forming White spots and therefore having 

nega�ve effect on esthe�cs and posi�oning of restora�ons.

2. Sintering

Step 1: check the zirconium beads

Firstly, inspect the color, shape, number of the zirconium beads. If the 

yellowing and mul�lated zirconium beads are found, they should be 

replaced immediately. Secondly, check the adhesive zirconium bead. 

If any adhesive zirconium beads have been found, please seperate 

them and ensure the mobility. The en�re bo�om of crucible should 

be covered by the zirconium beads.

Step 2: Inspect the sintering furnace, it is important to clean the 

furnace cavity in �me if there is any contaminant there.

Cleaning Method:

Scrap away the impurity in the chamber, then the waste zirconia 

materials can be put in the chamber and sintering. The sugges�on is 

to clean the sintering furnace once a week.

Sintering:

The dried restora�on with occlusion and trim the anatomic contour 

of teeth.

3. Grinding and Polishing

Use President Dental special zirconia grinding head to trim the 

surface of restora�on. The following three procedures (coarse 

grinding, fine grinding and coarse polishing) can make restora�on 

surface smooth.

Coarse grinding:

This is the first grinding step a�er sintering restora�on. The aim is to 

seat the restora�on, adjust adjoining, occlusion and trim the 

anatomic contour of teeth.

Fine grinding:

Please maket he tooth surface evenly and un�l 7, ormly as well as the 

surface texture more smoothly.

Rough polishing:

To maket he surface even and smooth.

4. Staining and Glazing

Please stain the en�re ceramic crown or en�re zirconia crown.

5. Finished

Fabrica�on of restora�on is finished.

A�achment

The suggested crystalliza�on curve (10h) :
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Cervical 800MPa

0.5≥3.5Mpam

0.5
≥3.5Mpam

0.5≥3.5Mpam

Hv10≥12.5Gpa

Hv10≥12.5Gpa

Hv10≥12.5Gpa

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

  

 

 
 

 

  

 

 
 

 

  

Start Temp

Temperatura de inicio
Start Temp

Max. Temp. in der ersten Stufe

Max. Temperatura. en la primera etapa
Max. Temp. in the first stage

Max.Temp. in der zweiten Stufe

Temp. máx. en la segunda etapa
Max.Temp. in the second stage

Au�eizzeit in der dri�en Stufe

Tiempo de calentamiento en la tercera etapa
Hea�ng �me in the third stage

Start Temp

Temperatura de inicioStart Temp

Haltezeit

Tiempo de mantenimiento
Holding �me

Bewertung

Tasa Rate 

Kühlung auf

Enfriamiento a
Cooling to

Pflegen

MantenerMaintain

Au�eizzeit in der ersten Stufe

Tiempo de calentamiento en la primera etapa
Hea�ng �me in the first stage

Au�eizzeit in der zweiten Stufe

Tiempo de calentamiento en la segunda etapa
Hea�ng �me in the second stage

Haltezeit

Tiempo de mantenimiento
Holding Time

Max. Temperatur in der dri�en Stufe

Máx. Temp en la tercera etapa
Max. Temp in the third stage 

Trocken

Tasa de secadoDry

Abkühlzeit

Tiempo de enfriamiento
Cooling �me 

Höchste Temperatur

Temperatura más altaHighest Temp

Endgül�ge Temp.

Temp. FinalFinal Temp.

Raumtemperatur

Room Temp
Room Temp

1100°C

1100°C
1100°C

1400°C

1400°C
1400°C

50min

50min
50min

500°C

500°C500°C

120min

120min
120min

50°C/min

50°C/min50°C/min

900°C

900°C
900°C

2mins

2mins2mins

90 min

90 min
90 min

250min

250min
250min

10min

10min
10min

1500°C

1500°C
1500°C

4mins

4mins4mins

70min

70min
70min

820°C

820°C820°C

300°C

300°C300°C

Malfarben- und Glasursinterverfahren:  (Um eine Subfissur auf der 
Brücke zu vermeiden, muss die Erwärmungsrate für das Au�ragen 
von Brückenbeize und Glasur auf 30°C/min gesenkt werden) 

Proceso de sinterización de barniz y barniz: (Para evitar subfisuras en 
el puente, la velocidad de calentamiento de la sinterización del barniz y 
barniz del puente debe bajar a 30 ° C / min)

Stain & glaze sintering process: (To avoid subfissure on bridge, the 
hea�ng rate for bridge stain & glaze sitering must go down to 
30°C/min)

ZIRCON.X
MULTILAYER
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PRESIDENT DENTAL GmbH
Kesselbodenstrasse 5, 85391 Allershausen, Germany     
Tel: +49 8166 389 9 820      Fax: +49 8166 389 9 821      
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Kullanım Talima�

TR ZIRCON.X MULTILAYER
R

1.0mm 1.0mm

1.0mm1.0mm

0.7mm0.7mm

Kullanmadan önce

President Dental Çok Katmanlı zirkonya blokları CIP teknolojisi ile 

üre�lir ve düşük sıcaklıkta ön sinterleme yapılır. Ürünün bir miktar 

mukaveme� olmasına rağmen, gözeneklilik nedeniyle lü�en dikkatli 

olun. Ürünü teslim aldığınızda lü�en aşağıdaki gibi kontrol edin. Bir 

is�sna varsa, lü�en President Dental GmbH ile ile�şime geçin.

    1. Ürün hasar görmemiş şekilde bütün halde mi?

    2. Ambalaj herhangi bir hasar olmadan bütün halde mi?

    3. E�ket üzerinde Şirket adı, ürün adı, ürün kodu,  par�/lot 

numarası,  ve son kullanma tarihi var mı?

[Çok Katmanlı-3D Zirkon Blok Kullanımı ve Teknik Parametreler]

Malzeme Fonksiyonu

Diş hekimliğinde kullanılan zirkonya embriyosu, kron, köprü ve diğer 

restorasyonların yapımında kullanılabilir.

Kimyasal Bileşim ve Toz Özellikleri

Kimyasal bileşim

Mekanik Özellikler    

[Uygulama alanı]

Kaplamalar, İnleyler, Onleyler, Anterior Kronlar, Posterior Kronlar, Tam 

Kontür Köprüler  (6 Ünitenin Al�nda)

[Renk]

A1, A2, A3, A3.5, A4 B1, B2, B3, B4 C1, C2, C3, C4 D2, D3, D4

[Preperasyon Gereksinimleri]

Çok katmanlı zirkonya, shoulder basamaksız güdükler için uygun 

değildir. Çünkü her iki yolda da ince bir eage ve kırılma riskine yol 

açacak�r.

Anterior Kron:

Shoulder ın iç kenarı kaygan veya yivli olmalıdır. İnsizal, labiyal ve 

palatal açıklığı 0.7 mm'nin üzerinde olmalıdır. Zirkonyumun CAD / 

CAM ile ideal bir frezeleme etkisine ulaşmasını sağlamak için aksiyal 

duvar künt olmalıdır. 

Tam Kontur:

- Kole sır�nın iç kenarı kaygan veya yivli olmalıdır.

- Minimum insizal kenar, labiyal taraf ve palatal taraf genişliği en az 

0.7 mm olmalıdır.

- Dudak ve dil preperasyonun lateral tara�nın oklüzal yüzey genişliği, 

dil hazırlığı 1.0 mm'den fazla Aksiyal duvar, zirkonyumun CAD / CAM 

ile ideal bir frezeleme etkisine ulaşmasını sağlamak için kör olmalıdır.

[Uygulama Yöntemi]

Tam konturlu kron ve köprüler:

Tarama → Tasarım → Frezeleme → Temizleme → Sinterleme → 

Parlatma → Boyama → Sonlandırma

1. Tarama

Oral Tarama: Ağızdan taramadan önce öncelik servikal ha�nı açığa 

çıkarmak için dişe� tedavisi yapmak ve tarama alanında kan ve 

tükürüğü temizlemek ve kurutmak�r.  İlk tarama bölgesi, maksilla 

bölgesinden bukkal lingual tarafa ve çeneye kadar olan hazırlık 

bölgesidir.

Not: Kenarı tararken, yavaş olunmalı ve tarama tekrar edilmelidir.

Abutment taranması:  Temel dişlerin tek tek taranması. Taban 

dişlerinin model ile tam temas etmesini sağlamak gerekmektedir.

2. Tasarım

Koping: En ince 0,7 mm'den az olmamalıdır. Kazıma frezlerinin  telafi 

verilerini ar�rın. Ön dişlerin, kaide kaplamasının keskinliği nedeniyle 

taban kaplaması ile iyi eşleşememesi durumunu kolaylaş�rmanın 

etkili bir yoludur. Desteğin ucu wax ile doldurulmalı ve ardından 

tarama ve tasarım işlemi yapılmalıdır.

3. Kazıma

President Dental zirkon materyalleri kullanarak restorasyonlar 

yaparken yeni bir frez kullanıldığından emin olun. Kazıma işlemi 

yapılırken ise zirkonyumun sıvı kullanılarak soğutulması önlenmelidir. 

Frezeleme tamamlandıktan sonra, aşağıda listelenenlerden herhangi 

bir sorun olup olmadığını kontrol edin: Herhangi bir çatlak var mı? 

Herhangi bir kontaminasyon var mı? Herhangi bir boşluk var mı? Bu 

kusurlardan herhangi biri meydana gelirse, nedenler bulunmalı ve 

restorasyonların yeniden kazınması gerekir.

Yerleşim:

- Uygun kalınlıkta zirkonya bloğu seçin. Yerleşim yaparken, verileri 

diskin ortasına (dikey yönde) yerleş�rin.

- Diş verileri ile disk yüzeyi arasındaki mesafe en az 1 mm olmalıdır.

- Bağlayıcı bukkal tara�a en çıkın�lı konuma yerleş�rilmelidir.    

- Konektörün kalınlığı 2 mm olmalıdır. (resimde gösterildiği gibi)

Disk yerleş�rme:

Yönlendirme oku "Mul�layer" diskin yan tara�nda görülmektedir. Ok, 

insizal yönünü, yani diskin daha az renk gösteren kısmını gösterir.

1. Restorasyonun Ayrılması ve Temizliği

Restorasyonun ayrılması: Restorasyonları bloklardan ayırmak için 

teknisyenlere özel el ale� ve taşlama başlığı kullanılır. Taşlamadan 

önce, restorasyonların masanın üzerine düşmesini ve çatlamasını veya 

kırılmasını önlemek için masanın üzerine bir havlu konulmalıdır. 

Çalış�rırken, elin bir dayanak noktası bulması gerekir: el ale� hızı 

10000-12000 devir / dakika olacak şekilde ayarlanmalıdır. Ve sonra 

konektörün tek yönde ard arda cilalanması gerekir. Bir bağlan�yı tek 

seferde tamamen ayırmayın. Son olarak, konektörün geri kalanı biraz 

parla�labilir. Yumuşak durumda restorasyonlarda çok fazla ayar 

yapılması,  çatlaklara veya çatlamalara vb.  neden olmaması  için 

tavsiye edilmez.

Temizleme:

Restorasyonların yüzeyindeki ve iç tara�ndaki tozun �rça ile 

temizlenmesi. Temizlik tam değilse, temizlenmemiş toz boyama 

sırasında renkli sıvıyı kirletecek ve temizlenmemiş toz yüksek 

sıcaklıkta sinterlemeden sonra restorasyonların yüzeyinde ve iç 

tara�nda kalarak beyaz lekeler oluşturarak restorasyonların este�ğini 

ve konumlandırılmasını olumsuz yönde etkileyecek�r.

2. Sinterleme

Adım 1: Zirkonyum bloklarını kontrol edin

Öncelikle zirkonyum boncukların rengini, şeklini ve sayısını inceleyin. 

Sararmış ve çok tabakalı zirkonyum boncuklar bulunursa, bunlar 

derhal değiş�rilmelidir. İkinci olarak, zirkonyum bloğun adezivliğini 

kontrol edin. Herhangi bir yapışkan zirkonyum blok bulunursa, lü�en 

bunları ayırın ve hareketliliği sağlayın. Pota tabanının tamamı 

zirkonyum boncuklarla kaplanmalıdır.

Adım 2: Sinterleme �rınını inceleyin, orada herhangi bir kir varsa �rın 

haznesini temiz tutmak önemlidir.

Temizleme Yöntemi:

Haznedeki kirleri �rçaladıktan sonra  zirkon malzeme hazneye 

konulabilir ve sinterlenebilir. Öneri, sinterleme �rınını ha�ada bir 

temizlemek�r.

Sinterleme:

Oklüzyonlu kurutulmuş restorasyon ve dişlerin anatomik konturunu 

düzel�n.

3. Taşlama ve Parlatma

Restorasyonun yüzeyini düzeltmek için özel zirkonya taşlama başlığını 

kullanın. Aşağıdaki üç prosedür (kaba taşlama, ince taşlama ve kaba 

cilalama) restorasyon yüzeyini pürüzsüz hale ge�rir.

Kaba taşlama: Bu, restorasyonun sinterlenmesinden sonraki ilk 

taşlama adımıdır. Amaç, restorasyonu oturtmak, bi�şik olanı ayırmak, 

dişlerin anatomik konturunu düzeltmek�r.

İnce taşlama:

Lü�en diş yüzeyini normal olarak 7'ye kadar eşit bir şekilde ve yüzey 

dokusunu daha pürüzsüz yapın.

Kaba cilalama:

Yüzeyi eşit ve pürüzsüz hale ge�rmek içindir.

4. Boyama ve Parlatma

Lü�en tüm seramik kronun veya zirkonyum kronun tamamını boyayın.

5. Bi�rme

Restorasyon imala� tamamlandı.

Ek dosya

Önerilen kristalleşme eğrisi (10 saat):

Z2

2

R3

3

90%-95%

Y O 4%-10%

Al ≤0.5%

Diğer Oksit <0.5%

Yaşlanma Özellikleri Monoklinik Faz <5%

Kimyasal Çözünürlük
2≤2000µg.cm

Sinterlenmiş Kimyasal Çözünürlük 3
≤100µg.cm

2 3O

 

 

Yoğunluk

Sinterlenmiş Yoğunluk

Bükülme Yoğunluğu

Kırılma Tokluğu

Sinterlenmiş Sertlik (Hv10)

3≥2.8 g/cm
3

≥6.0g/cm

In�zal 600Mpa

Servikal 800MPa

0.5
≥3.5Mpam

Hv10≥12.5Gpa

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Başlama Sıcaklığı

İlk etapta Maks. Sıcaklık

Max.Temp. in the second stage

Üçüncü etapta Isıtma süresi

Başlangıç Sıcaklığı

Üçüncü etapta bekleme süresi

Oran

Soğutma Sıcaklığı 

Süre

İlk etap Isıtma 

İkinci etapta ısıtma süresi 

Bekleme Süresi

Üçüncü etapta maksimum sıcaklık

Kurutma

Soğutma Süresi 

En yüksek Sıcaklık

Son Sıcaklık

Oda Sıcaklığı

1100°C

1400°C

50 dak

500°C

120 dak

50°C/ dak

900°C

2 dak

90 dak

250 dak

10 dak

1500°C

4 dak

70 dak

820°C

300°C

Boyama ve Parlatma sinterlemesi işlemi: (Köprü üzerinde alt çatlak 

oluşmasını önlemek için, köprü boyaması ve parlatma için ısıtma hızı 

30 ° C / dakikaya düşmelidir)

تعلي�ت للإستخدام

AR ZIRCON.X MULTILAYER
R

یتم إنتاج كتل زركونیا الأسنان متعددة الطبقات من قبل تقنیة  
ویتم تلبیدھا مسبقا في درجات حرارة منخفضة. على الرغم من ً

أن المنتج یتمتع ببعض القوة ، إلا أنھ بسبب المسامیة ، یرجى 
التعامل بعنایة. عندما

تتلقى المنتج ، یرجى التحقق على النحو التالي. إذا كان ھناك 
 President Dental شيء استثنائي ، یرجى الاتصال بـ 

GmbH.

 

 

 

كثافة
كثافة  متكلس

قوة   الانحناء

صلابة كسر
(Hv10) متكلس صلابة

3
≥2.8 g/cm

3≥6.0g/cm

Incisal  600Mpa
Cervical 800MPa

0.5≥3.5Mpam

Hv10≥12.5Gpa

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ل لتبرید

المطلوب لوقت

الثالثة المرحلة في التسخین وقت

الثانیة المرحلة في .القصوى الحرارة درجة

.النھائیة الحرارة درجة

الأولى المرحلة في .الحرارة درجة .أقصى

 درجة الحرارة  .القصوى

البدایة حرارة درجة

جاف

التبرید وقت

الثالثة المرحلة في الحرارة درجة .أقصى

المطلوب لوقت

الثانیة المرحلة في التسخین وقت

المطلوب لوقت

الأولى المرحلة في التسخین وقت

معدل

البدایة حرارة درجة

Room Temp

1100°C

1400°C

50min

500°C

120min

50°C/min

900°C

2mins

90 min

250min

10min

1500°C

4mins

70min

820°C

300°C

:والصقیل البقع تلبید عملیة
التسخین معدل ینخفض أن یجب ، الجسر على السفلي الشق لتجنب

دقیقة / مئویة درجة 30 إلى الصقیل وتلبید الجسر لبقع 

الفحص وتاریخ والمفتشین الدفعة ورقم المنتج واسم الشركة  

وظیفة مادیة
یمكن استخدام جنین الزركونیا المستخدم في طب الأسنان لتصنیع

 التاج والجسور وترمیمات أخرى.
التركیب الكیمیائي وخصائص المسحوق

التركیب الكیمیائي

الخصائص المیكانیكیة

مدى التطبیق
(وحدات 6 من أقل) كامل محیطي جسر 

المعاییر الفنیة استخدام المواد متعدد الطبقات ثلاثي الأبعاد و

3.

Z2

2

R3

3Y O

Al

آخر أكسید
الشیخوخة خصائص
الكیمیائي الذوبان
الملبد الذوبان الكیمیائي

2 3O

90%-95%

4%-10%

≤0.5%

<0.5%

%5>  المیل أحادیة المرحلة
2

≤2000µg.cm
3≤100µg.cm

 خلفي تاج ، أمامي تاج ، أونلیز ، ترصیع ، قشرة
اللون

A1, A2, A3, A3.5, A4    B1, B2, B3, B4    C1, C2, C3, C4    D2, D3, D4

الإعداد متطلبات
متعدد الطبقات زركونیا لیست مناسبة للكتف مع

سیانت ظأن كلا الطریقتین سیؤدیان إلى ترقق أرق وخطر

الكسر  التاج الأمامي:

كونتور كامل:
یجب أن تكون الحافة الداخلیة للكتف ملساء أو مخددة.

الحد الأدنى لعرض الحافة القاطعة والجانب الشفوي والجانب
 الحنكي 0.7 مم على الأقل.

عرض السطح الإطباقي للجانب الجانبي للشفة ، تحضیر اللسان
 أكثر من 1.0 مم

یجب أن یكون الجدار المحوري حادا لضمان وصول الزركونیا إلىً
 CAD / CAM.تأثیر طحن مثالي باستخدام 

]طریقة التطبیق[
تاج وجسور محیطیة كاملة:

مسح ← تصمیم ← تفریز ← تنظیف ← تلبد ← تلمیع ← تلطیخ ← إنھاء 
1. . المسح

مسح الفم :قبل مسح الفم أول شيء ھو عمل علاج اللثة لتعر
یض خط عنق الرحم وتنظیف وتجفیف الدم واللعاب في منطقة المسح.

منطقة المسح الأولیة ھي منطقة التحضیر ، من منطقة الفك
 العلوي إلى الجانب اللساني الشدق ، والفك.

ملحوظة :عند مسح الحافة ، یجب أن تكون السرعة بطیئة
 وتكرار المسح

مسح الدعامة :مسح الأسنان الأساسیة واحدة تلو الأخرى .التأكد
 من أن الأسنان الأساسیة یجب أن تكون على اتصال كامل بالنموذج

2. . التصمیم
التأقلم:

یجب ألا یقل سمك الأنحف عن 0.7 مم زیادة بیانات تعویضات
 طحن الأزیز

إنھا طریقة فعالة للتخفیف من حالة أن الأسنان الأمامیة لا یمكن أن
 تتطابق مع قشرة الدعامة بشكل جید بسبب حرص قشرة الدعامة .
یجب ملء طرف الدعامة بالشمع ، ومن ثم معالجة المسح والتصمیم

3. . الطحن
عند إجراء عملیات الترمیم باستخدام مواد السیرامیك المصنو
عة من زركونیا الأسنان ، تأكد من استخدام بور جدید .ویتم

 تجنب تبرید الزركونیا باستخدام السائل عند القیام بعملیة الطحن .
بعد الانتھاء من الطحن ، تحقق مما إذا كان ھناك أي عیوب مدرجة أدناه  :

ھل یوجد صدع؟ ھل یوجد أي تلوث؟ ھل ھناك استراحة؟
في حالة حدوث أي من ھذه العیوب ، یجب العثور على الأسباب

 ویجب إعادة طحن الترمیمات مرة أخرى
نسق

اختر كتلة زركونیا بسماكة مناسبة .
عند التخطیط ، ضع البیانات في منتصف القرص )الاتجاه الرأسي(.

یجب أن تكون المسافة بین بیانات السن وسطح القرص 1 مم على الأقل.
یجب وضع الموصل في الموضع الأكثر بروزا على الجانب الشدقي.ً

یجب أن یكون سمك الموصل 2 مم. )كما تظھر الصورة(

یظھر سھم التوجیھ على جانب القرص" متعدد الطبقات."
 یشیر السھم إلى اتجاه القاطع ، أي جزء القرص الذي یظھر

ً  لونا ضحلاً
1. فصل الترمیم والنظافة 

فصل الترمیم:
استخدام قبضة فنیة متخصصة ورأس طحن لفصل الترمیمات

 عن الكتل. 
قبل الطحن ، یجب وضع منشفة على المكتب لتجنب سقوط مواد

 الترمیم على المكتب والتشقق أو الانكسار.
عند التشغیل ، تحتاج الید إلى إیجاد نقطة ارتكاز :یجب التحكم

 في سرعة المقبض الیدوي 
 12000-10000لفة / دقیقة.

ومن ثم یجب أن یتم صقل الموصل بنجاح في اتجاه واحد.
لا تفصل موصل واحد تمامًا في وقت واحد ؛ أخیرًا ، یمكن صقل

 بقیة الموصل قلیلا .ً
لا یُنصح بإجراء الكثیر من الضبط على الترمیمات في حالة ناعمة

 لتجنب التسبب في حدوث تشققات أو تقطیع وما إلى ذلك
تنظیف:

تنظیف البودرة على السطح والجانب الداخلي للترمیم بالفرشاة.
إذا لم یكن التنظیف شاملا ، فإن المسحوق غیر النظیف سیلوثً

 سائل اللون عند الصباغة وسیبقى المسحوق غیر النظیف على
 السطح

والجانب الداخلي من الترمیمات بعد التلبید بدرجة حرارة عالیة، 
 وتشكیل بقع بیضاء وبالتالي یكون لھا تأثیر سلبي على جمالیات

 وموضع الترمیمات.
2. تلبید

الخطوة :1 افحص حبات الزركونیوم
أولا ، افحص لون حبیبات الزركونیوم وشكلھا وعددھا .إذا تم العثورً

 على حبات الزركونیوم المصفرة والمتعددة الطبقات ، فیجب
 استبدالھا على الفور.

ثانیًا ، تحقق من حبة الزركونیوم اللاصقة .إذا تم العثور على أي
 خرزات لاصقة من الزركونیوم ، فیرجى فصلھا والتأكد من

 إمكانیة التنقل .یجب تغطیة قاع البوتقة بالكامل بخرز الزركونیوم.
الخطوة :2 فحص فرن التلبید، 

من المھم تنظیف تجویف الفرن في الوقت المناسب إذا كان ھناك
 أي ملوث ھناك.
طریقة التنظیف:

تخلص من الشوائب في الغرفة ، ثم یمكن وضع نفایات الزركونیا
 في الغرفة والتلبید .الاقتراح ھو تنظیف فرن التلبید مرة واحدة في

 الأسبوع.
تلبید:

الترمیم المجفف بالانسداد وتقلیم الكفاف التشریحي للأسنان.
3. طحن وتلمیع

استخدم رأس طحن الزركونیا الخاص لطب الأسنان لتقلیص
 سطح الترمیم.

یمكن للإجراءات الثلاثة التالیة) الطحن الخشن والطحن الدقیق
 والتلمیع الخشن (أن تجعل سطح الترمیم سلسًا.

طحن خشن
ھذه ھي أول خطوة طحن بعد ترمیم التلبید .الھدف ھو وضع

 موضع الترمیم ، وضبط المجاور ، والانسداد ، وتقلیم المحیط
 التشریحي للأسنان.

طحن جید
یرجى جعل سطح السن بالتساوي وحتى ، 7 دافئة وكذلك نسیج

 السطح أكثر سلاسة
تلمیع خشن

لجعل السطح مستوي وسلس.
4. تلطیخ وتزجیج

یرجى تلوین تاج السیرامیك بالكامل أو تاج الزركونیا بالكامل.
5. الانتھاء

تم الانتھاء من تصنیع الترمیم.
المرفق

منحنى التبلور المقترح )10 ساعات(:

ИНСТРУКЦИЯ  

RU ZIRCON.X MULTILAYER
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Перед использованием

''President Dental Mul�layer zirconia blocks'' производятся по 

технологии CIP и предварительно спекаются при низкой 

температуре. Хотя продукт имеет некоторую прочность из-за 

пористости, с ним следует обращаться осторожно. Когда вы 

получите товар, проверьте, как показано ниже. Если есть какие-то 

исключения, пожалуйста, свяжитесь с President Dental GmbH. 

Товар укомплектован без повреждений.

      1. Упаковка в комплекте без повреждений.

      2. Этикетка: название компании, название продукта, номер 

партии, инспекторы и дата проверки. 

[Mul�layer 3D-Использование и технические параметры]

Функция Материалa

Эмбрион из диоксида циркония, используемый в стоматологии, 

может быть использован для изготовления коронок, 

мостовидных протезов и других реставраций.

Химический состав и характеристики порошка

Химический состав                   

Механические свойства

Винир, вкладки, накладки, передняя коронка, задняя коронка, 

полноконтурный мостовидный протез (менее 6 шт) 

[Цвет]

A1,A2,A3,A3.5,A4     B1, B2, B3, B4       C1, C2, C3, C4          D2, D3, D4

[Требования к подготовке]

''President Dental Mul�layer zirconia blocks'' не подходит для без 

плеча с siant. Поскольку оба способа приведут к уменьшению 

веса и риску перелома.

Передняя коронка:Внутренний край плеча должен быть гладким 

или рифленым. Ширина режущего края, губ и неба при 

препарировании должна быть более 0,7 мм. Осевая стенка 

должна быть тупой, чтобы цирконий мог достичь идеального 

эффекта фрезерования с помощью CAD / CAM.

Полный контур:

Внутренний край плеча должен быть гладким или рифленым.

Минимальная ширина режущего края, лабиальной стороны и 

небной стороны составляет не менее 0,7 мм.

Ширина окклюзионной поверхности боковой стороны губы при 

препарировании языка более 1,0 мм.

Осевая стенка должна быть тупой, чтобы цирконий мог достичь 

идеального эффекта фрезерования с помощью CAD / CAM.

[Метод применения]

Полноконтурная коронка и мостовидные протезы:

Сканирование → Дизайн → Фрезерование → Очистка → 

Спекание → Полировка → Окрашивание → Окончательная 

обработка

1. Сканирование

Сканирование полости рта: перед сканированием полости рта 

первым делом необходимо провести обработку десен, чтобы 

обнажить шейную линию, а также очистить и высушить кровь и 

слюну в области сканирования.

Первоначальная область сканирования - это область подготовки, 

от области верхней челюсти до буккально-язычной стороны и 

челюсти.

Примечание: при сканировании края скорость должна быть 

низкой и повторять сканирование.

Сканирование зуба: сканирование основных зубов по одному. 

Убедитесь, что базовые зубы полностью соприкасаются с 

моделью.

2. Проектированиеng

Копинг: самый тонкий должен быть не менее 0,7 мм.Увеличьте 

данные компенсации фрезерных боров. Это эффективный способ 

облегчить состояние, при котором передние зубы не могут 

хорошо совпадать с облицовкой из бутамента из-за остроты 

пластика из бутамента. Кончик буфера следует заполнить воском, 

а затем обработать сканирование и конструирование.

3. Фрезерование

При изготовлении реставраций с использованием циркониевой 

керамики President Dental обязательно используйте новый бор. 

При фрезеровании избегают охлаждения диоксида циркония 

жидкостью. После завершения фрезерования проверьте, нет ли 

дефектов, перечисленных ниже.

                              

Есть трещина? Есть ли загрязнения? Есть ли перерыв?

Если возникает какой-либо из этих дефектов, необходимо найти 

причины и заново отшлифовать реставрацию.

Макет: Выберите циркониевый блок подходящей толщины. При 

разметке поместите данные в середину диска (вертикальное 

направление).

Расстояние между данными зуба и поверхностью диска должно 

быть не менее 1 мм.

Коннектор должен располагаться в наиболее выступающем 

положении на щечной стороне. Толщина соединителя должна 

быть 2 мм. (как показано на картинке)

Поместите диск:

На боковой стороне диска «Многослойный» видна 

направляющая стрелка. Стрелка указывает направление 

режущего края, а именно ту часть диска, которая имеет более 

мелкий цвет.

1. Разделение реставрации и очистки

Отделение реставрации:

Использование специализированного ручного инструмента и 

шлифовальной головки для отделения реставраций от блоков. 

Перед шлифовкой следует положить на стол полотенце, чтобы 

реставрация не упала на стол, не треснула или не сломалась. При 

работе рука должна найти точку опоры: скорость вращения 

рукоятки следует регулировать на уровне 10000–12000 об / мин. 

Затем разъем нужно последовательно отполировать в одном 

направлении. Не отключайте один разъем полностью за один 

раз; Наконец, остальную часть разъема можно немного 

отполировать. Не рекомендуется производить слишком большую 

регулировку реставраций в мягком состоянии, чтобы избежать 

образования субфиссур, сколов и т. Д.

Oчистка:

Очистка пудры с поверхности и внутренней стороны реставрации 

щеткой. Если очистка не является тщательной, неочищенный 

порошок будет загрязнять цветную жидкость при окрашивании, а 

неочищенный порошок останется на поверхности и внутренней 

стороне реставраций после высокотемпературного спекания, 

образуя белые пятна и, таким образом, отрицательно влияя на 

эстетику и расположение реставраций.

2. Спекание

Шаг 1: проверьте циркониевые бусины

Во-первых, проверьте цвет, форму и количество циркониевых 

шариков. Если обнаружены пожелтевшие и многослойные 

циркониевые шарики, их следует немедленно заменить.

Во-вторых, проверьте клеевой циркониевый валик. Если были 

обнаружены циркониевые шарики клея, разделите их и 

убедитесь в подвижности. Все дно тигля должно быть покрыто 

циркониевыми шариками.

Шаг 2: Осмотрите печь для спекания, важно вовремя очистить 

полость печи, если там есть какие-либо загрязнения.

Метод очистки: Удалите примеси из камеры, затем отходы 

материалов из диоксида циркония можно поместить в камеру и 

спекать. Рекомендуется очищать печь для спекания один раз в 

неделю.

Спекание: Высушенная реставрация с окклюзией и обрезкой 

анатомического контура зубов.

3. Шлифовка и полировка Для обрезки поверхности реставрации 

используйте специальную шлифовальную головку из диоксида 

циркония President Dental. Следующие три процедуры (грубая 

шлифовка, тонкая шлифовка и грубая полировка) могут сделать 

поверхность реставрации гладкой.

Грубый помол:

Это первый этап шлифования после реставрации спеканием. 

Цель состоит в том, чтобы установить реставрацию, 

отрегулировать прилегание, прикус и обрезать анатомический 

контур зубов.

Тонкое измельчение: Please maket he tooth surface evenly and 

un�l 7, ormly as well as the surface texture more smoothly.

Грубая полировка: Чтобы поверхность была ровной и гладкой.

4. Окрашивание и глазированиеОкрашивайте всю керамическую 

коронку или всю коронку из диоксида циркония.

5. Готовоd

Изготовление реставрации закончено. Вложение

Предлагаемая кривая кристаллизации (10ч):

Z2

2

R3

3

90%-95%

Y O 4%-10%

Al ≤0.5%

Другие оксиды <0.5%

Свойства старения Моноклинная фаза <5%

Химическая растворимость
2≤2000µg.cm

Спеченная химическая растворимость 3
≤100µg.cm

2 3O

 

 

Плотность

Плотность спеченного материала

Предел прочности при изгибе

Вязкость разрушения

Спеченная твердость (Hv10)

3≥2.8 g/cm
3

≥6.0g/cm

Incisal 600Mpa
Cervical 800MPa

0.5
≥3.5Mpam

Hv10≥12.5Gpa

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Начальная температура

Максимум. Темп. на первом этапе

Макс.темп. на втором этапе

Время нагрева на третьей ступени

Начальная температура

Время выдержки

норма

Охлаждение до

Поддерживать

Время нагрева на первой ступени

Время нагрева на второй ступени

Время выдержки

Максимум. Темп на третьем этапе

Сухой

Время охлаждения

Самая высокая температура

Конечная температура.

Комнатная температура

1100°C

1400°C

50 мин

500°C

120 мин

50°C/мин

900°C

2мин

90 мин

250 мин

10 мин

1500°C

4мин

70 мин

820°C

300°C

Процесс спекания красителей и глазури: (Чтобы избежать 
образования трещин на мостике, скорость нагрева для нанесения 
красителей и глазури должна быть снижена до 30 ° C / мин)

Instruc�on d'u�lisa�on

FR ZIRCON.X MULTILAYER
R

1.0mm 1.0mm

1.0mm1.0mm

0.7mm0.7mm

Avant U�lisa�on 

Les blocs  zircone de President Dental Mul�-Couches sont produits en 

u�lisant  la technologie CIP et pré-fri�és à basse  température. Bien 

que le produit ait une certaine résistance, en raison de sa porosité, 

veuillez le manipuler avec soin. Lorsque vous recevez le produit, 

veuillez vérifier comme ci-dessous. En presence de cas excep�onnel, 

veuillez contacter President Dental GmbH.

     1. Produit est complet sans endomagement .

     2. L'emballage est complet sans aucun endomagement.

     3. É�que�e: nom de l'entreprise, nom du produit, numéro de lot, 

inspecteurs et date d'inspec�on. 

[couches mul�ples 3D l'usage de materiel et parametre d'u�lisa�on]

Fonc�on de materiel 

The zirconia embryo est u�lisé en den�sterie, peut être u�lisé pour 

fabriquer la couronne, les ponts et autres restaura�ons.

Composi�on chimique et caractéris�ques de la poudre:      

Composi�on chimique                                      

Propriétés mécaniques

[champs d'applica�on]

Veneer, Inlays, Onlays,, Couronne antérieure, Couronne postérieure, 

Pont de contour complet (Moins de 6 unités) 

[Couleur]

A1,A2,A3,A3.5,A4     B1, B2, B3, B4       C1, C2, C3, C4          D2, D3, D4

[Condi�ons de prépara�on]

La zircone mul�couche ne convient pas pour les non-épaule 

silencieux. Puisque les deux manières vont conduire à un bord plus 

mince et au risque de fracture.

Couronne antérieure: 

Le bord intérieur de l'épaule doit être lisse ou cannelé. La largeur de 

la prépara�on incisale, labiale et pala�ne doit être supérieure à 0,7 

mm. La paroi axiale doit être émoussée pour garan�r que la zircone 

peut a�eindre un effet de fraisage idéal avec CAD / CAM.

Contour complet:

Le bord intérieur de l'épaule doit être lisse ou cannelé. La largeur 

minimale du bord incisif, du côté labial et du côté pala�n est d'au 

moins 0,7 mm. Largeur de la surface occlusale du côté latéral de la 

lèvre, la prépara�on de la langue est supérieure à 1,0 mm La paroi 

axiale doit être émoussée pour garan�r que la zircone peut a�eindre 

un effet de fraisage idéal avec CAD / CAM.

[Procédé d'applica�on]

Couronne et ponts à contour complet: 

scanographie → Concep�on → Fraisage → Ne�oyage → Fri�age → 

Polissage → Teinture → Fini�on

1. scanographie

scanographie Orale: Avant le scan oral, la première chose à faire est 

de faire un traitement gingival pour exposer la ligne cervicale et 

ne�oyer et sécher le sang et la salive dans la zone d'examina�on. La 

zone de balayage ini�ale est la zone de prépara�on,  la zone 

maxillaire au côté lingual buccal, et la mâchoire.

Note: lors de la numérisa�on du bord, la vitesse doit être lente et 

répéte�ve.

Scanner le pilier:    Balayage des dents de base une par une. S'assurer 

que les dents de base doivent être en contact complet avec le 

modèle.

2. Concep�on:   La plus fine ne doit pas être inférieure à 0,7 mm. 

Augmentez les données de compensa�on des fraises de fraisage. 

C'est un moyen efficace de faciliter la condi�on que les dents 

antérieures ne peuvent pas bien correspondre à la face�e du pilier en 

raison de l'acuité de la face�e du pilier. La pointe du pilier doit être 

remplie de cire, puis traiter la numérisa�on et la concep�on.

3. Fraisage  : Lorsque vous effectuez des restaura�ons à l'aide de 

matériaux céramiques à base de zircone President Dental, assurez-

vous qu'une nouvelle fraise doit être u�lisée. Et pour refroidir la 

zircone en u�lisant un liquide est évité lors du processus de fraisage. 

Une fois le fraisage terminé, vérifiez que s'il y a pas l'un des  défauts 

énumérés ci-dessous:

Y a-t-il une fissure? Y a-t-il une contamina�on? Y a-t-il une fracture?
Si l'un de ces défauts se produit, il faut en trouver les raisons et les 
restaura�ons doivent être à nouveau fraisées.
Disposi�on:
Choisissez un bloc de zircone d'épaisseur appropriée. Lors de la mise en 
page, placez les données au milieu du disque (direc�on ver�cale).
La distance entre les données de la dent et la surface du disque doit être 
d'au moins 1 mm.
Le connecteur doit être placé dans la posi�on la plus saillante du côté 
buccal. L'épaisseur du connecteur doit être de 2 mm. (comme le montre 
l'image) 

Placez le disque:

La flèche de direc�on est visible sur le côté du disque «mul�couche». 

La flèche pointe vers la direc�on de l'incisive, à savoir la par�e du 

disque montrant une couleur moins profonde.

1. Sépara�on de la restaura�on et du ne�oyage

Sépara�on de la restaura�on: U�lisa�on d'une pièce à main et d'une 

tête de meulage spécialisées par le technicien pour séparer les 

restaura�ons des blocs.

Avant de broyer, une servie�e doit être posée sur le bureau pour 

éviter que les restaura�ons ne tombent sur le bureau et  ne  se 

fissurent ou ne se cassent pas . Lors du fonc�onnement, la main doit 

trouver un point d'appui: la vitesse de la pièce à main doit être 

contrôlée à 10000-12000 tr / min. Et puis le connecteur doit être poli 

successivement dans une direc�on. Ne séparez pas complètement un 

connecteur à la fois; Enfin, le reste du connecteur pourrait être 

légèrement poli. Il n'est pas conseillé de faire trop d'ajustements sur 

les restaura�ons à l'état souple pour éviter de provoquer une sous-

fissure ou un écaillage, etc.

Ne�oyage:

Ne�oyer la poudre sur la surface et la face interne des restaura�ons 

avec une brosse. Si le ne�oyage n'est pas en profondeur, la poudre 

non ne�oyée contamine le liquide de couleur lors de la teinture et 

reste sur la surface et la face interne des restaura�ons après le 

fri�age à haute température, formant des taches blanches , ayant 

donc un effet néga�f sur l'esthé�que et le posi�onnement des 

restaura�ons.

2. Fri�age

Étape 1: vérifiez les perles de zirconium Tout d'abord, inspectez la 

couleur, la forme, le nombre de perles de zirconium. Si les billes de 

zirconium jaunissantes et mul�latées sont trouvées, elles doivent être 

remplacées immédiatement. Deuxièmement, vérifiez la perle de 

zirconium adhésive. Si des billes de zirconium adhésives ont été 

trouvées, veuillez les séparer et assurer vous de la  mobilité. Tout le 

fond du creuset doit être recouvert par les billes de zirconium. 

Étape 2: Inspectez le four de fri�age, il est important de ne�oyer la 

cavité du four à temps s'il y a un contaminant.

Méthode de ne�oyage: Gra�ez l'impureté dans la chambre, puis les 

déchets de zircone peuvent être placés dans la chambre et fri�és. Il 

est conseillé de ne�oyer le four de fri�age une fois par semaine.

Fri�age: La restaura�on séchée avec occlusion et coupe le contour 

anatomique des dents.

3. Meulage et polissage

U�lisez la tête de meulage spéciale en zircone President Dental pour 

couper la surface de la restaura�on. Les trois procédures suivantes 

(meulage grossier, meulage fin et polissage grossier) peuvent rendre 

la surface de restaura�on lisse.

Broyage grossier: Il s'agit de la première étape de broyage après la 

restaura�on par fri�age. Le but est de placer la restaura�on, d'ajuster 

les contours adjacents, l'occlusion et de rogner le contour 

anatomique des dents.

Broyage fin: Veuillez rendre la surface de la dent uniformément et 

jusqu'à 7, chaudement ainsi que la texture de la surface plus en 

douceur.

Polissage Rugueux:Pour rendre la surface uniforme et lisse.

4. Teinture et vitrage

Veuillez teindre toute la couronne en céramique ou toute la couronne 

en zircone.

5. Fini�on

La fabrica�on et la restaura�on est terminé.

A�achement

La courbe de cristallisa�on suggérée (10h):

Z2

2

R3

3

90%-95%

Y O 4%-10%

Al ≤0.5%

Autre Oxide <0.5%

propriétés de vieillissement Phase monoclinique <5%

Solubilité chimique
2≤2000µg.cm

Solubilité chimique Fri�é 3
≤100µg.cm

2 3O

 

 

Densité

Densité fri�ée

Résistance à la flexion

Résistance contre fractura�on

Dureté de frita�on  (Hv10)

3≥2.8 g/cm
3

≥6.0g/cm

Incisal 600Mpa
Cervical 800MPa

0.5
≥3.5Mpam

Hv10≥12.5Gpa

0.7mm

0.7mm

0.7mm

0.7mm

1.0mm

1.0mm

1.0mm

2.2mm

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Start Temp

Duree  Max.. dans la premiere etape

Duree.max dans la deuxième étape

Temps de chauffage dans la troisième étape

Start Temp

Temps de main�en

Taux

Refroidit a 

Main�en

Durée de chauffage dans la première étape

Duree de chauffage dans la deuxième étape

temps de Main�en

Temps max en stage 3

Sec

Temps de refroidissement  

Tempartaure elevée

 Temperature finale

Temperature de 
chambre

1100°C

1400°C

50min

500°C

120min

50°C/min

900°C

2mins

90 min

250min

10min

1500°C

4mins

70min

820°C

300°C

Processus de fri�age de maquillage et de glaçage: (Pour éviter la sous
-fissure sur le pont, le taux de chauffage pour la tache de pont et fri�age 
de glaçure doit descendre à 30 ° C / min)

1.

2.


