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Gebrauchsanweisung

Vor der Verwendung
President Dental Multilayer-Zirkonoxidblocke werden mittels CIP-
Technologie hergestellt und bei niedriger Temperatur vorgesintert.
Obwohl das Produkt eine gewisse Festigkeit aufweist, ist wegen der
Porositét eine vorsichtige Handhabung erforderlich. Wenn Sie das
Produkt erhalten, iberpriifen Sie es bitte wie unten beschrieben.
Sollte es eine Ausnahme geben, wenden Sie sich bitte an President
Dental GmbH.

1. Das Produkt ist vollstandig und unbeschadigt.

2. Die Verpackung ist vollstandig und unbeschadigt.

3. Etikett: Firmenname, Produktname, Chargennummer
Inspektoren und Inspektionsdatum.

t-3D-Materialver und i 1
Material Funktion
Der in der Zahnmedizin verwendete Zirkoniumdioxid-Embryo kann
zur Herstellung von Kronen, Briicken und anderen Restaurationen
verwendet werden.
Chemi: und
Chemische Zusammensetzung

2Ry 90%-95%

Y;,05 4%-10%

AL,03 <0.5%

Andere Oxide <0.5%

Alterungs-Eij inische Phase <5%
Chemische Léslichkeit <2000ug.cm*

Loslichkeit von Sinterchemikalien | <100ug.cm’

Mechanische Eigenschaften

Dichte >2.8g/cm’
Gesinterte Dichte 26.0g/cm’

Inzisal 600Mpa

Biegefestigkeit )
Zervikal 800MPa

Br shigkei >3.5Mpam®’
Hv10212.5Gpa

Gesinterte Harte (Hv10)

[Einsatzbereich]

Veneer, Inlays, Onlays, Frontzahnkrone, Seitenzahnkrone,
Vollkonturbriicke (unter 6 Einheiten)

[Farbe]

A1,A2,A3,A3.5A4 B1,B2,B3,B4 C1,C2C3C4 D2, D3, D4
[Anforderungen an die Vorbereitung]

Mehrschichtzirkonoxid ist nicht geeignet fur Nicht-Schulter mit Siant.
Da beide Wege zu einem diinneren Alter und einem geringeren
Frakturrisiko fiihren.

Vordere Krone:

- Die Innenkante der Schulter muss glatt oder geriffelt sein.

- Die Préparationsbreite von Inzisal, Labial und Palatinal sollte Giber
0,7 mm liegen.

- Die axiale Wand muss stumpf sein, damit das Zirkonoxid mit
CAD/CAM einen idealen Friseffekt erzielen kann.

1.0mm

Vollstindige Kontur:

- Die Innenkante der Schulter muss glatt oder geriffelt sein.

- Die Mindestbreite der Inzisalkante, der labialen Seite und der
palatinalen Seite betragt mindestens 0,7 mm.

- Die Breite der Okklusalflache der lateralen Seite der Lippe, die
Zungenpraparation betragt mehr als 1,0 mm.

- Die axiale Wand muss stumpf sein, damit das Zirkonoxid mit
CAD/CAM einen idealen Fraseffekt erzielen kann.

1.0mm 1.0mm
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[Anwendungsmethode]
Vollanatomische Kronen und Briicken:
Scannen - Entwerfen > Frdsen - Reinigen - Sintern - Polieren -
Beizen -> Fertigstellung

1.0mm

Priifen Sie nach Abschluss des Schleifens, ob die unten aufgefiihrten
Defekte vorhanden sind: Ist ein Riss vorhanden? Ist eine
Kontamination vorhanden? Gibt es einen Bruch? Wenn einer dieser
Defekte auftritt, miissen die Ursachen gefunden und die
Restaurationen erneut geschliffen werden.

Entwaurf: Zirkonit i k mit geei Dicke wahlen. Beim
Layout die Daten in die Mitte der Scheibe legen (vertikale Richtung).
Der Abstand zwischen Zahndaten und Scheibenoberfléche sollte
mindestens 1 mm betragen. Der Konnektor sollte auf der bukkalen
Seite in der am weitesten vorstehenden Position platziert werden. Die
Dicke des Konnektors sollte 2 mm betragen. (wie Abbildung zeigt)
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Legen Sie die Diskette ein Der Richtungspfeil ist auf der Seite der
"Multilayer"-Scheibe zu sehen. Der Pfeil zeigt in Richtung Inzisal, d.h.
auf den Teil der Scheibe, der eine flachere Farbe aufweist.

1. von und
Abtrennung der Restaurierung:
Ver eines Handstiicks und Schleil eines

Technikers, um Restaurationen von Blécken zu trennen.Vor dem
Schleifen sollte ein Handtuch auf den Schreibtisch gelegt werden, um
zu vermeiden, dass die Restaurationen auf den Schreibtisch fallen und
reiBen oder brechen. Bei der Arbeit muss die Hand einen Drehpunkt
finden: die Geschwindigkeit des Handstiicks sollte bei 10000-12000
U/min kontrolliert werden. Und dann muss das Verbii lck

Instruction For Use

Before Use
President Dental Multilayer zirconia blocks are produced by CIP tech-
nology and pre-sintered in low temperature. Although the product
has some strength, because of porosity, please handle carefully.
When you receive the product, please check as below. If there is
something exceptiona, please contact President Dental GmbH.

1. Product is complete without any damage

2. The packing is complete without any damage

3. Label: Company name, product name, batch number, inspectors
and inspection date.

[Multilayer-3D Material Usage and Technical Parameters]
Material Function

The zirconia embryo used in dentistry, can be used to manufacture
crown, the bridges and other restoration.
Chemical C ition and Powder CI
Chemical Composition

Z)Ry 90%-95%

Y,03 4%-10%

ALO; <0.5%

Other Oxide <0.5%

Aging Properties Monoclinic phase <5%
Chemical Solubility <2000pg.cm’

Sintered Chemical Solubility <100pg.cm’

Mechanical Properties

Density >2.8 g/cm’

Sintered Density 26.0g/cm’

Incisal 600Mpa

Flexural Strength Cervical 800MPa

Fracture Toughness >3.5Mpam”*
Sintered Hardness (Hv10) Hv10212.5Gpa

nacheinander in eine Richtung poliert werden. Nicht einen Verbinder
auf einmal komplett abtrennen; schlieRlich konnte der Rest des
Verbinders leicht poliert werden. Es ist nicht ratsam, an den
Restaurationen in weichem Zustand zu viele Anpassungen
vorzunehmen, um Subfissuren oder Ausbriiche usw. zu vermeiden.
Reinigung:

Reinigung des Pulvers auf der Oberfliche und Innenseite von Resta-
urationen mit einem Pinsel. Wenn die Reinigung nicht griindlich ist,
wird das ungereinigte Pulver beim Féarben die Farbflussigkeit konta-
minieren, und das ungereinigte Pulver bleibt nach dem Sintern bei
hohen Temperaturen auf der Oberfliche und Innenseite der Resta-
urationen zuriick, bildet weiRe Flecken und wirkt sich daher negativ
auf die Asthetik und die Positionierung der Restaurationen aus.

2. Sinterung

Schritt 1: Priifen der Zirkoniumkugeln

Priifen Sie zunachst die Farbe, Form und Anzahl der Zirkoniumperlen.
Wenn die vergilbten und multilatierten Zirkoniumperlen gefunden
werden, sollten sie sofort ersetzt werden.Zweitens, Uberpriifen Sie
die adhisive Zirkoniumperle. Wenn adhésive Zirkoniumperlen
gefunden wurden, trennen Sie diese bitte ab und stellen Sie die
Beweglichkeit sicher. Der gesamte Boden des Tiegels sollte von den
Zirkoniumperlen bedeckt sein.

Schritt 2: Uberpriifen Sie den Sinterofen, es ist wichtig, den
Ofenhohlraum rechtzeitig zu reinigen, falls dort Verunreinigungen
vorhanden sind.

Reinigungsmethode:

Schaben Sie die Verunreinigungen in der Kammer weg, dann kénnen
die Zirkonoxid-Abfallmaterialien in die Kammer gegeben und
gesintert werden. Es wird vorgeschlagen, den Sinterofen einmal pro
Woche zu reinigen.

Sinterung: Die getrocknete Restauration mit Okklusion und
Beschneiden der anatomischen Kontur der Zéhne.

3. Schleifen und Polieren

Verwenden Sie den i Zirk id-Schlei von

Dental, um die Oberfliche der Restauration zu beschleifen. Die
folgenden drei Verfahren (Grobschleifen, Feinschleifen und
Grobpolieren) kénnen die Oberfliche der Restauration glatt machen.
Grobschliff:

Dies ist der erste Schleifschritt nach der Sinterrestauration. Ziel ist das
Einsetzen der Restauration, die Anpassung der angrenzenden Zahne,
die Okklusion und das Beschneiden der anatomischen Kontur der
Zahne.

Feinschleifen:

Bitte machen Sie die Zahnoberfliche gleichmassig und bis 7, ormly
sowie die Oberflachentextur glatter.

Grob polieren:

Um die Oberfliche gleichmaRig und glatt zu machen.

4.Beizen und Glasieren

Bitte farben Sie die gesamte Keramikkrone oder die gesamte
Zirkoniumdioxidkrone ein.

5.Beendet
1. Scannen Die Herstellung der Restauration ist abgeschlossen.
Miindliche Abtastung: Vor dem oralen Scannen muss als erstes eine Anhang
Zahnfleischbehandlung durchgefiihrt werden, um die zervikale Linie Die i isati ve (10h) :
freizulegen und Blut und Speichel im Scanbereich zu reinigen und zu
trocknen. Der anfan-gliche Scanbereich ist die Vorbereitungsregion, SR T Raumtemperatur
von der Oberkieferregion bis zur bukkalen Lingualseite, und der Aufheizzeit in der ersten Stufe 90 min
Kiefer. Max. Temp. in der ersten Stufe 1100°C
Hinweis: Beim Scannen der Kante sollte die Geschwindig-keit langsam | Aufheizzeit in der zweiten Stufe 250min
sein und das Scannen wiederholt werden. MaxTemp. in der zweiten Stufe 1400°C
Scannen der Strebe: Scannen der ahne, einen nach dem Haltezeit 10min
anderen. Stellen Sie sicher, dass die iszal einen andigen -
Kontakt mit dem Modell haben. Aufheizzeit in der dritten Stufe 50min
2. Gestaltun Max. Temperatur in der dritten Stufe 1500°C
Bewiiltigung: Die diinnste sollte nicht weniger als 0,7 mm betragen. Haltezeit 120min
Erhdhen Sie die Kompensationsdaten der Fraser. Dies ist eine effekti- Abkiihlzeit 70min
ve Methode, um die Bedingung zu erleichtern, dass die Frontzdhne Kithlung auf 900°C

aufgrund der Scharfe der Verblendung des Butmentes nicht gut mit
der Verblendung des Butmentes libereinstimmen konnen. Die Spitze
des Butments sollte mit Wachs gefiillt und dann das Scannen und
Konstruieren durchgefiihrt werden.

Malfarben- und Glasursinterverfahren: (Um eine Subfissur auf der
Briicke zu vermeiden, muss die Erwarmungsrate fiir das Auftragen
von Briickenbeize und Glasur auf 30°C/min gesenkt werden)

Start Temp 500°C
3. Frdsen -

i . - . - . Trocken 4mins
Bei der Herstellung von Restaurationen mit Zir K k - -
materialien von President Dental ist darauf zu achten, dass ein neuer EEWCItE 50°C/min
Fraser verwendet wird. Und die Kiihlung von Zirkoniumdioxid durch Hdchste Temperatur 820°C
die Verwendung von Flissigkeit wird beim Friasprozess vermieden. Pflegen 2mins

Endgiiltige Temp. 300°C

[Application Range]

Veneer, Inlays, Onlays, Anterior Crown, Posterior Crown, Full Contour
Bridge (Below 6 Units)

[Color]

A1,A2,A3,A3.5A4 B1,B2, B3,B4 Cl1,C2 C3,Ca D2, D3, D4
[Requirements for Preperation]

Multilayer zirconia is not suitable for non-shoulder with slant. Since
both ways will lead to a thinner eage and risk of fracture.

Anterior Crown:

The inner edge of shoulder must be slick or be fluted.

Preperation wideth of incisal, labial and palatal should be above
0.7mm.

The axial Wall must be blunt to ensure the zirconia can reach an ideal
milling effect with CAD/CAM.

1.0mm

Full Contour:

The inner edge of shoulder must be slick or be fluted.

The minimum width of incisal edge, labial side, and palatal side is at
least 0.7mm.

Width of occlusal surface of lateral side of the lip, tongue preperation
is more than 1.0mm

The axial Wall must be blunt to ensure the zirconia can reach an ideal
milling effect with CAD/CAM.

[Application Method]
Full contour crown and bridges:

Scanning -> Designing > Milling - Cleaning -> Sintering > Polishing
—> Staining -> Finishing

1. Scanning

Oral Scanning: Before oral scanning, the first thing is to do gingival
treatment to exposure the cervical line and clean and dry the blood
and saliva in scanning area.

The initial scanning region is the preperation region, from the maxilla
region to the buccal lingual side, and the the jaw.

Note: when scanning the edge, the speed should be slow and repeat
scanning.

Scanning the butment: Scanning the base teeth one by one. Making
sure that the base teeth should make a full contact with model.

2. Designing

Coping: The thinnest should be no less than 0.7mm Increase com-
pensation data of the milling Burs. It is an effective way to easy the
condition that the anterior teeth cannot match the veneer of
butment well due to the keenness of the veneer of butment. The tip
of the butment should be filled with wax, and then processing the
scanning and designing.

3. Milling

When making restorations by using President Dental zirconia ceramic
materials, make sure that a new bur should be used. And to cool
zirconia by using liquid is avoided when doing milling process. After
milling is finished, check that if there are any defects happenning
listed below:

Is there any crack? Is there any contamination? Is there any break?

If any of these defects happen, reasons must be found and
restorations need to be milled again.

Layout:

Choose zirconia block of suitable thickness. When layout, put data in
the middle of disc (vertical direction).

The distance between tooth data and disc surface should be at least
1mm. Connector should be placed in the most protruding position on
buccal side. The thickness of connector should be 2mm. (as picture
shows)
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Place the disc:

Directing arrow is seen on the side of “Multilayer” disc. The arrow
points at the direction of incisal, namely the part of disc showing
shallower color.

1. ion of ion and Cleaning

Seperation of restoration:

Using technician specialized hand piece and grinding headto seperate
restorations from blocks.

Before grinding, a towel should be put on the desk to avoid

restorations dropping on desk and crack or break. When operating,
hand needs to find a fulcrum: hand piece speed should be controlled
at 10000-12000 rev/min. And then the connector need to be polished
succesively in one direction. Dont seperated one connector
completely off at one time; Finally, the rest of connector could be
polished slightly. It is not advised to make too much adjustmen on the
restorations in soft condition to avoid causing subfissure or chipping
and so on.

Cleaning:

Cleaning up the powder on surface and inner side of restorations with
brush. If cleaning is not thorough, uncleaned powder will
contaminate color liquid when dyeing and the uncleaned powder will
stay on the surface and inner side of restorations after high
temperature sintering, forming White spots and therefore having
negative effect on esthetics and positioning of restorations.

2. Sintering

Step 1: check the zirconium beads

Firstly, inspect the color, shape, number of the zirconium beads. If the
yellowing and multilated zirconium beads are found, they should be
replaced immediately. Secondly, check the adhesive zirconium bead.
If any adhesive zirconium beads have been found, please seperate
them and ensure the mobility. The entire bottom of crucible should
be covered by the zirconium beads.

Step 2: Inspect the sintering furnace, it is important to clean the
furnace cavity in time if there is any contaminant there.

Cleaning Method:

Scrap away the impurity in the chamber, then the waste zirconia
materials can be put in the chamber and sintering. The suggestion is
to clean the sintering furnace once a week.

Sintering:

The dried restoration with occlusion and trim the anatomic contour
of teeth.

3. Grinding and Polishing

Use President Dental special zirconia grinding head to trim the
surface of restoration. The following three procedures (coarse
grinding, fine grinding and coarse polishing) can make restoration
surface smooth.

Coarse grinding:

This is the first grinding step after sintering restoration. The aim is to
seat the restoration, adjust adjoining, occlusion and trim the
anatomic contour of teeth.

Fine grinding:

Please maket he tooth surface evenly and until 7, ormly as well as the
surface texture more smoothly.

Rough polishing:

To maket he surface even and smooth.

4. Staining and Glazing

Please stain the entire ceramic crown or entire zirconia crown.

5. Finished

Fabrication of restoration is finished.

Attachment

The suggested crystallization curve (10h) :

Instrucciones De Uso

Antes de usar
Los bloques de circonio multicapa President Dental se producen
mediante tecnologia CIP y se presintonizan a baja temperatura.
Aunque el producto tiene cierta resistencia, debido a la porosidad,
manipulelo con cuidado. Cuando reciba el producto, verifique lo
siguiente. Si hay algo excepcional, péngase en contacto con President
Dental GmbH.

1. El producto esta completo sin ningun dafio.

2. El embalaje esta completo sin ningtin dafio.

3. Etiqueta: nombre de la empresa, nombre del producto, nimero
de lote, inspectores y fecha de inspeccién.

[Uso de material i -3Dy
Funcién material

El embrion de zirconia utilizado en odontologia se puede utilizar para
fabricar coronas, puentes y otras restauraciones.

C icio imicay isticas del polvo
Composicién quil
Ry 90%-95%
Y,03 4%-10%
ALO3 0.5%
Otro 6xido <0.5%

Propiedades de envejecimiento Fase monoclinica <5%

Solubilidad quimica <2000pg.cm’

Solubilidad quimica sinterizada <100pg.cm’

Propiedades mecanicas

Densidad >2.8 g/cm’

Densidad sinterizada 26.0g/cm’

Incisal 600Mpa

Resistencia a la flexién Cervical 800MPa

Dureza a la fractura >3.5Mpam”*
Hv10212.5Gpa

Dureza sinterizada (Hv10)

[Rango de aplicacién]

Carillas, inlays, onlays, corona anterior, corona posterior, puente de
contorno completo (menos de 6 unidades)

[Color]

A1, A2, A3,A3.5 A4 B1,B2,B3,B4 CI1,C2,C3,C4 D2, D3,D4
[Requisitos para la preparacién]

La circonita multicapa no es adecuada para no hombros con siant.
Dado que ambas vias conduciran a un adelgazamiento y riesgo de
fractura.

Corona anterior:

El borde interior del hombro debe estar liso o estriado.

El'ancho de preparacion de incisal, labial y palatino debe ser superior
a0,7 mm.

La pared axial debe ser roma para asegurar que la zirconia pueda
alcanzar un efecto de fresado ideal con CAD / CAM.

1.0mm

Contorno completo:

El borde interior del hombro debe estar liso o estriado.

El'ancho minimo del borde incisal, labial y palatino es de al menos
0,7 mm.

Ancho de la superficie oclusal del lado lateral del labio, la preparacion
de la lengua es de mas de 1.0 mm

La pared axial debe ser roma para garantizar que la zirconia pueda
alcanzar un efecto de fresado ideal con CAD / CAM

1.0mm 1.0mm

1.Dmml 7}_'\‘L’/]<%.Omm

0.7mm Z
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[Método de aplicacion]

Coronas y puentes de contorno completo:

Escaneo > Disefio > Fresado -> Limpieza - Sinterizacién - Pulido
-> Tincién -> Acabado

~ 5 \:- 0.7mm
|

o

Stain & glaze sintering process: (To avoid subfissure on bridge, the
heating rate for bridge stain & glaze sitering must go down to
30°C/min)

Start Temp 500°C
Dry 4mins
Rate 50°C/min
Highest Temp 820°C
Maintain 2mins
Final Temp. 300°C

Start Temp Room Temp

1. Escaneo
Heating time in the first stage 90 min Escaneo Oral: Antes del escaneo oral, lo primero es hacer un
Max. Temp. in the first stage 1100°C gingival para exponer la linea cervical y limpiar y secar la
Heating time in the second stage 250min sangre y la saliva en el drea de escaneo.
Max.Temp. in the second stage 1400°C La regi6n de exploracién inicial es la regién de preparacién, desde la
Holding Time 10min region maxilar hasta el lado lingual vestibular y la mandibula.

P . " Nota: al escanear el borde, la velocidad debe ser lenta y repetir el

Heating time in the third stage 50min

escaneo.
Max. Temp in the third stage 1s00°C Escaneando el butment: escaneando los dientes base uno por uno.
Holding time 120min Asegurese de que los dientes de |a base hagan un contacto completo
Cooling time 70min con el modelo.
Cooling to 900°C 2. Disefio

Coping: el mas delgado no debe tener menos de 0,7 mm

los datos de ién de las fresas de fresado. Es una
forma eficaz de aliviar la condicién de que los dientes anteriores no
pueden coincidir bien con la carilla de butment debido a la agudeza
de la carilla de butment. La punta del butment debe rellenarse con
cera y luego procesar el escaneo y el disefio.
3. Fresado
Cuando realice restauraciones utilizando materiales ceramicos de
zirconia de President Dental, asegurese de utilizar una nueva fresa. Y
se evita enfriar la zirconia mediante el uso de liquido durante el
proceso de fresado. Una vez finalizado el fresado, compruebe si hay
alguin defecto que se enumera a continuacion:

¢Hay alguna grieta? ¢Hay alguna contaminacién? ¢Hay alguna
pausa?Si ocurre alguno de estos defectos, se deben encontrar las
razones y las restauraciones deben fresarse nuevamente.

Disefio:

Elija bloque de circonio de espesor adecuado. Al disefar, coloque los
datos en el medio del disco (direccion vertical).

La distancia entre los datos del diente y |a superficie del disco debe
ser de al menos 1 mm.

El conector debe colocarse en la posicion mas sobresaliente en el
lado bucal. El grosor del conector debe ser de 2 mm. (como muestra
la imagen)

.
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Coloque el disco:

La flecha de direccion se ve en el lateral del disco “Multicapa”. La
flecha apunta en la direccion de incisal, es decir, la parte del disco que
muestra un color menos profundo.

1. i6n de ion y lii dela
restauracién: Utilizando una pieza de mano especializada y un
cabezal de pulido para separar las restauraciones de los
bloques.Antes de pulir, se debe colocar una toalla sobre el escritorio

para evitar que las restauraciones caigan sobre el escritorio y se
agrieten o rompan. Al operar, la mano debe encontrar un punto de
apoyo: la velocidad de la pieza de mano debe controlarse a 10000~
12000 rev / min. Y luego, el conector debe pulirse sucesivamente en
una direccion. No separe un conector completamente a la vez;
Finalmente, el resto del conector se podria pulir ligeramente. No se

r i hacer d:

ajustes en las r iones en
estado blando para evitar causar subfisuras o astillamientos, etc.
Limpieza:
Limpiar el polvo en la superficie y el interior de las restauraciones con
un cepillo. Si la limpieza no es completa, el polvo sin limpiar
contaminara el liquido de color al tefiir y el polvo sin limpiar
permanecerad en la superficie y el lado interno de las restauraciones
después de la sinterizacion a alta temperatura, formando manchas
blancas y por lo tanto, tendra un efecto negativo en la estética y el

ici delasr i

Paso 1: revisa las cuentas de circonioEn primer lugar, inspeccione el
color, la forma y el nimero de cuentas de circonio. Si se encuentran
perlas de circonio amarillentas y multilatadas, deben reemplazarse
inmediatamente.

En segundo lugar, verifique el cordén de circonio adhesivo. Si se han
encontrado perlas de circonio adhesivas, separelas y asegure la
movilidad. Todo el fondo del crisol debe estar cubierto por perlas de
circonio.

Paso 2: Inspeccione el horno de sinterizacién, es importante limpiar
la cavidad del horno a tiempo si hay algin contaminante alli.
Método de limpieza:

Elimine las impurezas de la camara, luego los materiales de zirconia
de desecho se pueden poner en la cdmara y sinterizar. La sugerencia
es limpiar el horno de sinterizacion una vez por semana.
Sinterizacién:

La restauracién seca con oclusion y recorta el contorno anatémico de
los dientes.

3. Esmerilado y pulido Utilice el cabezal de pulido de zirconia especial
de President Dental para recortar la superficie de la restauracion. Los
tres procedimientos siguientes (pulido grueso, pulido fino y pulido
grueso) pueden suavizar la superficie de la restauracion.

Molienda gruesa:

Este es el primer paso de rectificado después de la sinterizacion de la
restauracion. El objetivo es asentar la restauracion, ajustar la oclusién
adyacente y recortar el contorno anatémico de los dientes.

Molienda fina:

Por favor, haga que la superficie del diente sea uniforme y hasta 7, asi
como la textura de la superficie mas suave.

Pulido basto:

Para hacer la superficie uniforme y lisa.

4. Tincion y glaseado Tefiir toda la corona de ceramica o toda la
corona de zirconia.

5. Terminado La fabricacién de la restauracién esta terminada.
Adjunto archivo

La curva de cristalizacion sugerida (10 h):

Temperatura de inicio Room Temp

Tiempo de calentamiento en la primera etapa| 90 min

Max. Temperatura. en la primera etapa 1100°C

Tiempo de calentamiento en la segunda etapa| 250min

Temp. max. en la segunda etapa 1400°C

Tiempo de mantenimiento 10min

Tiempo de calentamiento en la tercera etapa | 50min

Max. Temp en la tercera etapa 1500°C
Tiempo de imi 120min
Tiempo de enfriamiento 70min
Enfriamiento a 900°C

Proceso de sinterizacion de barniz y barniz: (Para evitar subfisuras en
el puente, la velocidad de calentamiento de la sinterizacion del barniz y
barniz del puente debe bajar a 30 ° C / min)

Temperatura de inicio 500°C
Tasa de secado 4mins
Tasa 50°C/min
Temperatura mas alta 820°C
Mantener 2mins
Temp. Final 300°C
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Kullanim Talimati

Kullanmadan 6nce
President Dental Cok Katmanli zirkonya bloklari CIP teknolojisi ile
tiretilir ve diisiik sicaklikta 6n sinterleme yapilir. Uriiniin bir miktar
mukavemeti olmasina ragmen, gézeneklilik nedeniyle litfen dikkatli
olun. Uriinii teslim aldiginizda liitfen asagidaki gibi kontrol edin. Bir
istisna varsa, liitfen President Dental GmbH ile iletisime gegin.

1. Urin hasar gérmemis sekilde biitiin halde mi?

2. Ambalaj herhangi bir hasar olmadan bitiin halde mi?

3. Etiket iizerinde Sirket ad\, tiriin adi, triin kodu, parti/lot
numarasi, ve son kullanma tarihi var mi?

[Cok 3D Zirkon Blok
Malzeme Fonksiyonu

Dis hekimliginde kullanilan zirkonya embriyosu, kron, képrii ve diger
n ke il

ve Teknik ]

restorasy

Kimyasal Bilesim ve Toz Ozellikleri
Kimyasal bilesim

2R, 90%-95%
Y,03 4%-10%
AL03 <0.5%
Diger Oksit <0.5%

Monoklinik Faz <5%
<2000pg.cm’

Yaslanma Ozellikleri

Kimyasal Coziintrlik

Sinterlenmis Kimyasal Céztinirlik | <100pg.cm®
Mekanik Ozellikler

Yogunluk >2.8g/cm’

Sinterlenmis Yogunluk 26.0g/cm’

Intizal 600Mpa

Biikiilme Yogunlugu .
Servikal 800MPa

>3.5Mpam”*
Hv10212.5Gpa

Kirilma Toklugu
Sinterlenmis Sertlik (Hv10)

[Uygulama alani]
Kaplamalar, inleyler, Onleyler, Anterior Kronlar, Posterior Kronlar, Tam
Konttir Kopriiler (6 Unitenin Alanda)

[Renk]
A1, A2, A3, A3.5, Ad B1, B2, B3, B4 C1, C2, C3, C4 D2, D3, D4

[Preperasyon Gereksinimleri]

Cok katmanli zirkonya, shoulder basamaksiz giidiikler igin uygun
degildir. Clinkdi her iki yolda da ince bir eage ve kirilma riskine yol
acacaktir.

Anterior Kron:

Shoulder In ig kenari kaygan veya yivli olmalidir. insizal, labiyal ve
palatal agikligi 0.7 mm'nin tzerinde olmalidir. Zirkonyumun CAD /
CAM ile ideal bir g icin aksiyal
duvar kiint olmalidir.

etkisine

1.0mm

Tam Kontur:

- Kole sirtinin i¢ kenari kaygan veya yivli olmalidir.
- Minimum insizal kenar, labiyal taraf ve palatal taraf genisligi en az
0.7 mm olmalidir.

- Dudak ve dil preperasyonun lateral tarafinin okliizal yiizey gen

igi,
dil hazirlhigi 1.0 mm'den fazla Aksiyal duvar, zirkonyumun CAD / CAM
ile ideal bir frezeleme etkisine ulasmasini saglamak icin kor olmalidir.

1.0mm 1.0mm

1.0mm \}\L/l< 1.0mm
I X \
0.7mm z . \Y_ 0.7mm
r ]
{ \_/) )
| =

[Uygulama Yéntemi]

Tam konturlu kron ve kdpriler:

Tarama -> Tasarim -> Frezeleme - Temizleme - Sinterleme —>
Parlatma -> Boyama -> Sonlandirma

1. Tarama
Oral Tarama: Agizdan taramadan 6nce 6ncelik servikal hattini agiga
cikarmak icin diseti tedavisi yapmak ve tarama alaninda kan ve
tiikiirGigt temizlemek ve kurutmaktir. ilk tarama bolgesi, maksilla
bélgesinden bukkal lingual tarafa ve ceneye kadar olan hazirlik
bolgesidir.

Not: Kenari tararken, yavas olunmali ve tarama tekrar

Herhangi bir kontaminasyon var mi? Herhangi bir bosluk var mi? Bu
kusurlardan herhangi biri meydana gelirse, nedenler bulunmali ve
restorasyonlarin yeniden kazinmasi gerekir.

Yerlesim:

- Uygun kalinlikta zirkonya blogu segin. Yerlesim yaparken, verileri
diskin ortasina (dikey yonde) yerlestirin.

- Dis verileri ile disk yiizeyi arasindaki mesafe en az 1 mm olmalidir.
- Baglayici bukkal tarafta en gikintili konuma yerlestirilmelidir.

- Konektérin kalinligi 2 mm olmalidir. (resimde gosterildigi gibi)

plaszall Olodss

08 G il 33wt i) iS5 U 2
e p ) o Aaidies ) e Gila o (4 Bese laauli 2y s
e ¢ bl Gy 431 ) ¢ B ey aady il
Lodie Aliay Jalall

Sl S 13 ) sail) e Gl oy o i) S
= Juat¥) (s ¢ AUl ¢ 2 president Dental
GmbH.

D 05t JalS il 1

s O s ALalS Al 2.

Il.Omm A8l o ‘}cud‘rﬂ)}wﬂ‘uum]‘}@)h}uaﬁni
53 (G clial) saa 3) gall aladiud A48 yulaal)
- Laledah g
2.2mm t.um.d uLuYI n i = Pl L o5l s plasinl oSay
)A‘L_llau)dj_)}maj‘jcu‘
QM\UA.\LA;‘,@L”&SX\L'L;\SJJI
1.0mm . -
(el S il
90%-95% ZR3
Disk yerlestirme: 4%-10% Y,03
Yﬁr.\Iend.i.rrr:e ?ku "Itlll.l.lti\.ayer" diskin yan t"araﬁnda gbrﬂlmeikted.ir. 0ok, <0.5% ALO;
insizal ydniind, yani diskin daha az renk gosteren kismini gosterir. <0.5% . < )'J
W et T2yl
1. Restorasyonun Ayrilmasi ve Temizligi d;)d | 4'*”\1; c ) 5% - - Z
| ayirmak igin £2000ug.cm sl @Lﬂu{ﬂ‘
teknisyenlere 6zel el aleti ve taglama baslig kullanilir. \ <100pg.cm’ g—'l-.\":\sn [SEPRERIN]
once, restorasyonlarin masanin iizerine diismesini ve ¢atlamasini veya .
kirlmasini 6nlemek igin masanin tizerine bir havlu konulmalidir. 4:‘59“55‘” u‘-“-“ﬂ]
Calistirirken, elin bir dayanak noktasi bulmasi gerekir: el aleti hizi S
ZAR
10000-12000 devir / dakika olacak sekilde ayarlanmalidir. Ve sonra 2.8 g/em Al
konektériin tek yonde ard arda ci gerekir. Bir bag tek 26.0g/cm’ el 43U
seferde tamamen ayirmayin. Son olarak, konektériin geri kalani biraz Incisal 600Mpa ] BF
parlatilabilir. Yumusak durumda restorasyonlarda cok fazla ayar Cervical 800MPa & Y b8
veya vb. neden igin o S
tavsiye edilmez. 23.5Mpam = -
Temizleme: Hv10212.5Gpa la LalSia (HY10)
onlarin yi ivei¢ i tozun firga ile

temizlenmesi. Temizlik tam degilse, temizlenmemis toz boyama
sirasinda renkli siviyi kirletecek ve temizlenmemis toz yiiksek
sicaklikta sinterlemeden sonra restorasyonlarin yiizeyinde ve i¢
tarafinda kalarak beyaz lekeler olusturarak restorasyonlarin estetigini
ve konumlandirilmasini olumsuz yénde etkileyecektir.

2. Sinterleme

Adim 1: Zirkonyum bloklarini kontrol edin

Oncelikle zirkonyum boncuklarin rengini, seklini ve sayisini inceleyin.
Sararmis ve ¢ok tabakali zirkonyum boncuklar bulunursa, bunlar
derhal degistirilmelidir. ikinci olarak, zirkonyum blogun adezivligini
kontrol edin. Herhangi bir yapiskan zirkonyum blok bulunursa, liitfen
bunlari ayirin ve hareketliligi saglayin. Pota tabaninin tamami
zirkonyum boncuklarla kaplanmalidir.

Adim 2: Sinterleme firinint inceleyin, orada herhangi bir kir varsa firin
haznesini temiz tutmak 6nemlidir.

Temizleme Yontem:
Haznedeki kirleri fircaladiktan sonra zirkon malzeme hazneye
konulabilir ve sinterlenebilir. Oneri, sinterleme firinini haftada bir
temizlemektir.

Sinterleme:

Okliizyonlu kurutulmusg restorasyon ve diglerin anatomik konturunu
diizeltin.

3. Taslama ve Parlatma

Restorasyonun yiizeyini diizeltmek igin 6zel zirkonya taglama bashgini
kullanin. Asagidaki ti¢ prosedr (kaba taslama, ince taglama ve kaba
cilalama) restorasyon ytzeyini piriizsiiz hale getirir.

Kaba taslama: Bu, restorasyonun sinterlenmesinden sonraki ilk
taglama adimidir. Amag, restorasyonu oturtmak, bitisik olani ayirmak,
dislerin anatomik konturunu diizeltmektir.

ince taslama:

Litfen dig yiizeyini normal olarak 7'ye kadar esit bir sekilde ve yiizey
dokusunu daha piirtizsiiz yapin.

Kaba cilalama:

Yiizeyi esit ve piirlizsiiz hale getirmek igindir.

4. Boyama ve Parlatma
Litfen tiim seramik kronun veya zirkonyum kronun tamamini boyayin.

5. Bittirme

Restorasyon imalati tamamlandi.

Ek dosya

Onerilen kristallesme egrisi (10 saat):

Abutment taranmasi: Temel dislerin tek tek taranmasi. Taban
dislerinin model ile tam temas etmesini saglamak gerekmektedir.

2. Tasarim

Koping: En ince 0,7 mm'den az olmamalidir. Kazima frezlerinin telafi
verilerini artirin. On dislerin, kaide kaplamasinin keskinligi nedeniyle
taban kaplamasi ile iyi eslesememesi durumunu kolaylastirmanin
etkili bir yoludur. Destegin ucu wax ile doldurulmali ve ardindan
tarama ve tasarim islemi yapilmalidir.

3. Kazima

President Dental zirkon materyalleri kullanarak restorasyonlar
yaparken yeni bir frez kullanildigindan emin olun. Kazima islemi
yapilirken ise zirkonyumun sivi kullanilarak sogutulmasi 6nlenmelidir.
Frezeleme tamamlandiktan sonra, asagida listelenenlerden herhangi
bir sorun olup olmadigini kontrol edin: Herhangi bir gatlak var mi?

Baslama Sicakligi Oda Sicaklig
ilk etap Isitma 90 dak
ilk etapta Maks. Sicaklik 1100°C
ikinci etapta I1sitma stiresi 250 dak
Max.Temp. in the second stage 1400°C
Bekleme Stiresi 10 dak
Uglincii etapta Isitma siiresi 50 dak
Ugtincii etapta maksimum sicaklik 1500°C
Ugtinci etapta bekleme siiresi 120 dak
Sogutma Siresi 70 dak
Sogutma Sicakligi 900°C

Boyama ve Parlatma sinterlemesi iglemi: (Képrii tzerinde alt catlak
olusmasini 6nlemek igin, koprii boyamasi ve parlatma igin 1sitma hizi
30 ° C/ dakikaya diismelidir)

Baslangig Sicaklig 500°C
Kurutma 4 dak
Oran 50°C/ dak
En yiiksek Sicaklik 820°C
Siire 2 dak
Son Sicaklik 300°C
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Instruction d'utilisation

i = (& % «l= 1, & M=«# A& &AM ¢, <M Avant Utilisation Y a-t-il une fissure? Y a-t-il une contamination? Y a-t-il une fracture?
"President Dental Multilayer zirconia blocks" *, ( ( A/-A *( «# (&Y N(Tr#E ( >/5 @U/&H %( & / Les blocs zircone de President Dental Multi-Couches sont produits en  Si I'un de ces défauts se produit, il faut en trouver les raisons et les
1 584( IW x5, #=&( -*@/-A *, & ! *, 8 &< &( ((19# 4( /=, -1 ,6 @X utilisant la technologie CIP et pré-frittés a basse température. Bien ~ restaurationsdoiventétrea nouveau fraisées.

/%, 11, (RAE* L1/ % | @(11@ *,(8&(-/= r ° 1 kl< ,/ 6 (& < #(! *6G( A (#: &<X ¢, que le produit ait une certaine résistance, en raison de sa porosité, 'C’;‘i:’lzss':::':m bioc de trcone d'épalsseur appropride. Lors de lamise an

(- - 9 c=- L | - 1~ = i i i i y
:(, {-1 U 8; %l #( * I=-A (A &(X(T < */n 1M *(% -/ 1 &&< &1 ! o H=&( veu!\lez Ielr|;|.an|puler avef soin. Lorsque vous recevez le produ‘lt, page, placezles données au milieu du disque (directionverticale).
#18 /( /U *, ([, WN*( &( & X-& -1=r( & , # & X veuillez vérifier comme ci-dessous. En presence de cas exceptionnel, La distance entre les données de la dent et la surface du disque doit étre
-1#@8 & AWI(-/ U - A [/ -x]-WE os'u X A -{(A& %1 &&<% 1 *( ,5&(-/=@ &(-! veuillez contacter President Dental GmbH. d'aumoins 1 mm.

TX 1% # (& (, & . </= & % & i % %X 1. Produit est complet sans endomagement . Le connecteur doit étre placé dans la position la plus saillante du cété
LA (%rH *(,& X && U # &, -% [I=-A & (<-/1* @: % 2. 'emballage est complet sans aucun endomagement. b_UCCEL L'épaisseur du connecteur doit étre de 2mm. (comme le montre
2N/ 1w & &%t & U & & 1M, U &(% , *(#( & & 8&((, (& X#A & -( & [#A # & 3. Etiquette: nom de I'entreprise, nom du produit, numéro de lot, limage)

* 1 U &K /o X </=1 %WUXE! &( & 1 &! inspecteurs et date d'inspection.

[Multilayer 3D-°-* (#= ( & / 5& 8 -1 * 1% /,< [couches multiples 3D I'usage de materiel et parametre d'utilisation] . 1.0mm

Cl&!6 A°/ a # 010 Fonction de materiel L ’

N% , (& -(! 6 (& AU #=(< (% (#( U L -Omm The zirconia embryo est utilisé en dentisterie, peut étre utilisé pour

%( 1 <= #% ( & #AI( # & A, (&('U fabriquer la couronne, les ponts et autres restaurations.

%(( &<5 *, (1 ( 15, -/ ,6 X —

E % 8 -! -(-1 5,1, -1 *(, (9! -—> Composition chimique et caractéristiques de la poudre: 22mm

E % 8 -1 -(-/ 2.2mm Composition chimique

2R, 90%-95% 2R, 90%-95%

Y,03 4%-10% Y,03 4%-10% 1.0mm

Al,03 <0.5% 1.0mm Al,03 <0.5%

&l < <0.5% Autre Oxide <0.5%
A(-l -1,&A o(&(1# && A &% Y% -/ [ -IW propriétés de vieillissement Phase monoclinique <5% Placez le disque:
E % 8 A, -/ (, %(-/= <2000ug.cm’ » (L ( (. (& SIho&(-#( &< i & SalliaieR e <2000pg.cm’ La fleche de direction est visible sur le c6té du disque «multicouche».
= . A La fleche pointe vers la direction de l'incisive, a savoir la partie du
A*x 8 && Mo 8 -A , -/ (, % (-4r00ug.cm’ & . HA@: AHIX AKN 11< [ &, # & Solubilité chimique Fritté <100ug.cm’ . P . P
1: (1, AU % &&( /1 8UCIE A-1% [# ( disque montrant une couleur moins profonde.
°5&8 -t - (-/ w#!l 6 X Propriétés mécaniques
. 1.5é ion de | t d yag
cH(&(-1= >2.8g/cm’ LA _#& <l .6 (8 -/ Densité >2.8g/cm’ e ation et € L
vl # & -/ 6 W dela L d'une piéce a main et d'une
; = - g . . Py f
eHU& (-] g &a&( , # 26.0g/cm cx= (& 6 # ((&RBE( &-1,1% &/ Densite frittée 26.0g/cm téte de meulage spécialisées par le technicien pour séparer les
Incisal 600M| = - Incisal 600M restaurations des blocs.
oy # Y (8&(-1 %, gclsg ISOOI&?’ o# 4( #=&(#(! #A @& A, -] 6 HUX Résistance a la flexion é\clsg |800,&ap . o .
-ervical a o 9# 4((1 -#1/ *#( /= & (#/*#(/ &6 Y B/ ervical a Avant de broyer, une serviette doit étre posée sur le bureau pour
1A (-/=, ,19 & A >3.5Mpam’* Lol 6 A& 1Y #(H & I #-&E & -#(% # -=X ¢, |Résistance contre fracturation >3.5Mpam™* :Viter q':e fes restauratio:\s ne tfmbjmfsur: bureau e: I"e e doit
A \ = . ssurent ou ne se cassent pas . Lors du fonctionnement, la main doi
A* 8 && A (-I7 ~,Afl- Hv10212.5Gpa oAt e & I(BRL (M(W-AE L & A Dureté de fritation (Hv10) HV10212.5Gpa ‘ m pas cronnemen, @7
1(A/l -] 4 ,( /= & 1,( & -1200006/muH. trouver un point d'appui: la vitesse de la piece a main doit étre

P& U 1# 1 U & 1# O TRAK(&IU &AK&IU 3aTem pasbem HyXHO N0CAEAOBATENbHO OTOANPOBATL B OAHOM contrélée & 10000-12000 tr / min. Et puis le connecteur doit étre poli

"l(# &((&/1,&< %(-&< *,(/ ~% & 0 9/« HanpagneHyy. He OTKAIOUaITE OAUH PaZbEM MOAHOCTHIO 33 OAMH [champs d'application] successivement dans une direction. Ne séparez pas complétement un

[E 1 pas; » (& & (-/ #=&1@ 8 %=%( &( & Ch&( Veneer, Inlays, Onlays,, Couronne antérieure, Couronne postérieure, connecteur a la fois; Enfin, le reste du connecteur pourrait étre

A1,A2,A3,A3.5A4 B1,B2,B3,B4 C1,C2C3,C4 D2, D3, D4 (> (# (/=X » (%'1& 1-A *,( = % 9% #=91@ Pont de contour complet (Moins de 6 unités) légerement poli. Il n'est pas conseillé de faire trop d'ajustements sur

[A ( &A*((N (1L, -l 6 A~ (A& U &/ [Couleur] les restaurations  I'état souple pour éviter de provoquer une sous-

"'President Dental Multilayer zirconia blocks" & *§( / #A ( & A -1 4 -—-(HU -X 2X A1,A2,A3,A3.5A4 B1,B2,B3,B4 (C1,C2,C3,C4 D2, D3, D4 fissure ou un écaillage, etc.

*# 8 - o] vEMEIE!I( -*(-( *1/!' 1% &=9 & @) 8 -/t [Conditions de préparation] Nettoyage:

st (% X 1%8 /1*1< - *( ,5&(-/ &1/, (&@&< -/ -/ 6 La zircone multicouche ne convient pas pour les non-épaule Nettoyer la poudre sur la surface et la face interne des restaurations
Z &AR(&IW&L/, && !, *H#HB &(</# ! % CI(X-# (8 -/B A #A [-A#E&( U & (8 : &&< silencieux. Puisque les deux maniéres vont conduire a un bord plus avec une brosse. i le nettoyage n'est pas en profondeur, la poudre
# o, # &<dbX & , 1: (!, 1 & *, (90 1/ A &AI= 6 &L@= *! (1,9 & U mince et au risque de fracture. non nettoyée contamine le liquide de couleur lors de la teinture et
0 & K& </=# (0 U 6 BWHXA -/ & ! & (8 : &&< *(,(9(! (-/ & I-A & *( ,5&(-/ & 1/ Sgugonne antérieure: antérieure: reste sur la surface et la face interne des restaurations apres le
(# & <I/=11*(¥ 8/,(& %( (-/ 8= #=&( _ (& ol 6 *(-# (£, [1,&(* 1& AU Le bord intérieur de |'épaule doit étre lisse ou cannelé. La largeur de frittage & haute température, formant des taches blanches , ayant
>44 1/ 4, (& A-F (=@ | DX ( 1A #< *A/& U % ( (9 &, & IAA & la préparation incisale, labiale et palatine doit étre supérieure a 0,7 donc un effet négatif sur I'esthétique et le positionnement des
N _’/ /1 CHE(& VA )(' ! mm. La paroi axiale doit &tre émoussée pour garantir que la zircone restaurations.
2 A* 18 peut atteindre un effet de fraisage idéal avec CAD / CAM.. 2. Frittage
i W *, (1,26 (& < 1- &< Etape 1: vérifiez les perles de zirconium Tout d'abord, inspectez la
H(r* <5U * (| & U 4(,%1# 8 -/ ( 6(& <5 couleur, la forme, le nombre de perles de zirconium. Si les billes de
9 I(X-# (& ,1&< *(#/ 9 %@l ( &< zirconium Jaunlssantes et multilatées sont trouvées, elles doivent étre
6 (& < 9 ,! U 51-/4& %# &&( % & /=X rempl immedi D vérifiez la perle de
H(r (,<5U * (/. ## ( 6(& < B« <# zirconium adhésive. Si des billes de zirconium adhésives ont été
(& ,18&<6 (& < 9 I 1# AU#/ 5 trouvées, veuillez les séparer et assurer vous de la mobilité. Tout le
1 | -= *(&(-1 X I- &RA H &( </= *((, </ fond du creuset doit étre recouvert par les billes de zirconium.
6 (& <% 9 .% X Etape 2: Inspectez le four de frittage, il est important de nettoyer la
i TWe-%(/, | * 8= #& AU! &( ( %A (8 -/ I= cavité du four a temps s'il y a un contaminant.
“#(-/=*8 U -# | % r#=( A& & A éthode de Grattez I'imp! é dans la chambre, puis les
1.0mm O U( (8B -IVA # | *, % - %l . <U ! % <«/5 déchets de zircone peuvent étre placés dans la chambre et frittés. Il
% / #( (16 & A %( &( *(% -/ %=,11! est conseillé de nettoyer le four de frittage une fois par semaine.
SF1/=X100% & 1-A (8 : /= * 8= #& A*(& 1.0mm Frittage: La restauration séchée avec occlusion et coupe le contour

( ( . : s :
fRatiil & #@X anatomique des dents.

&1/, && !, *HB &(<I# ! % # HA&<WX "

A* 18 W&-19 && A v 6 A-(11#@ ( ( Il 3. Meulage et polissage

°©& % #=& A9 , &:, (!, AU # #=& (&</ ' ’ o v Contour complet: 1 A . . "

o & (% 8 {I( (&/1 1(X o » L . Utilisez la téte de meulage spéciale en zircone President Dental pour

& &( (/&< -(-1 #A | & % & iUO6 %% ’ Le bord intérieur de I'épaule doit étre lisse ou cannelé. La largeur . . . .

N 304 4() *(# L (BHEA ( 1o 5&(-/ -/ 6 . . couper la surface de la restauration. Les trois procédures suivantes

I, & (M#@ (&&( *( .5&(-A4 -\ (&< 1 < *, > : : v ' . ' minimale du bord incisif, du c6té labial et du c6té palatin est d'au (meulage grossier, meulage fin et polissage grossier) peuvent rendre

* (= * - .
00 & A< TUT %%X =1/ -*6 #=& 1 @ 9# 4(#(HER1@ (! moins 0,7 mm. Largeur de la surface occlusale du c6té latéral de la | surface de restauration lisse
3 . * - X
Yoo A -l & & </= I1%( ¥ 8/,0& %( (-/ 8=5 (& AWEVS oX AH@: [/, *.(8,<~.1 A levre, la préparation de la langue est supérieure 3 LOmm Laparoi o2 LR L veme ol
#=&( >44 '/ 4, (& A-F( (=@ | 8% A(CTU(&IA 9# 4( 1 1 A#*(( e %( 1/#- 1= axiale doit étre émoussée pour garantir que la zircone peut atteindre Vag g o 8 P P yg. P .
* /= - I . . restauration par frittage. Le but est de placer la restauration, d'ajuster
( 5&(-/ vl ® un effet de fraisage idéal avec CAD / CAM.
1.0mm 1. Umm §1 < *(WW les contours adjacents, I'occlusion et de rogner le contour
vomms \ L.omm N(*, < >/ *9# 4( & A *(-# , -/ ,8 %X ! 10mm  1.0mm anatomique des dents.
{ E#= -(-1 (%U(8 1-1 &( /=, -/ 6 @Uu 1.0mm [\}"\L"/l\‘<1_umm Broyage fin: Veuillez rendre la surface de la dent uniformément et
4 I, %, = %, # & U *, I1- NCE RN / \ jusqu'a 7, chaudement ainsi que la texture de la surface plus en
0-7mm \_ 0.7mm { { G LB | douceur.
\ |, J (&/1, 1 (X 0.7mm - 0.7 )
L ) 5( &( %# =8 & Please maket he tooth surface evenly and \ |, &' -/mm Polissage Rugueux:Pour rendre la surface uniforme et lisse.
: until 7, ormly as well as the surface texture more smoothly. L \_/Q) ) 4. Teinture et vitrage
[o/( % % & & A §1 A #(,('VE( < *( ,5&(-/= <# ,(#&(( X ! —_— Veuillez teindre toute la couronne en céramique ou toute la couronne

CH&(1&11,& A(R!  %(C/ &< *, (I <W 4%, 9 & # ®!',9 |/ -@%8-ll1@ en zircone.

Alg (& Wa &WG, ,( & wwes-/! !((&!1 # (@&l  -(! 6 (& AX [Procédé d'application] > Finition ) -

A*1& W #((! W %!, 9 & \(&®BH=& A 5 §/( (d Couronne et ponts & contour complet: La fabrication et la restauration est terminé.

. cuC#H & -1, 6 (&B &K & scanographie -> Conception -> Fraisage -> Nettoyage -> Frittage -> Attachement N .

1.A& (& o, # % A1, A, -] ## 6 ~ii8sW Polissage -> Teinture - Finition La courbe de cristallisation suggérée (10h):
Arg (& #(-1 W *-1& (& %H(I I Start Temp Temperature de
- * 9 % *

<% #(% &K %( %, ( -/ (, (/11 -(&uU 8/|> 8 #=& A I %>, /1, I(%& /& A 1 %>, 11, 1. Durée de chauffage dans la premiére étape 90 min

(& /=9 &1@ # & @U8 {/!/= <-19 /= 1,( |1, %A & , & *, ( -/1908& & scanographie Orale: Avant le scan oral, la premiére chose a faire est Bl (R, @ FrS B ST e 1100°C

-#@&1# () -& ,( & AX °©1- %1%%AX & * , (% >1400°C de faire un traitement gingival pour exposer la ligne cervicale et b s b T EaD Z50min

(& 8 #=8&#A-(= & ( & AQCH# -/=*((!U |1 oA & & ( I-/1* 250 % & nettoyer et sécher le sang et la salive dans la zone d' i La e ey 1400°C

(o (# -1 5& #@-1 ( BR&(rA <8&((&4 O 1 X] %X (&(%/>] * 1400°C zone de balayage initiale est la zone de préparation, la zone Diree max éns. dldelixemeietape -

s#@-/ X T %A < ; 0% & au cété lingual buccal, et la machoire. temps de Maintien 10min

% 8 & W & o & !, AAH= H& <= 0o — Note: lors de la numérisation du bord, la vitesse doit étre lente et Temps de chauffage dans la troisieme étape 50min

! = |-
&  *(UAI= & ,( & X L hAE & /90°%: & répétetive. Temps max en stage 3 1500°C
A 1& & 1-'8 ,( & (-&( &<5 1 &(«X( >1500°C Scanner le pilier: Balayage des dents de base une par une. S'assurer Temps de maintien 120min
o= -/= S(* SA - . N -
A | -=U(8/ ( < 1 <#&(-/1=@ -(*,@/-A 120 % & que les dents de base doivent étre en contact complet avec le Temps de refroidissement 70min
%(#=@X 70 % & modele. r— 900°C
2. ¢ 1/ & ng 900°C 2. Conception: La plus fine ne doit pas étre inférieure a 0,7 mm. etroidita
M* & W - %&! /| # & </=& % & 11U 8k%X ( g Al " 1. WEK< 7 Augmentez les données de compensation des fraises de fraisage. Pf::ocessus dle fntt:gle \:e ’"zq“':"agifﬂ de gla?aie: r(.Po:r e"'tfr Itafs%us
N s .- - , - = y . o - ~fissure sur le pont, le taux de chauffage pour la tache de pont et frittage
&&< (%* &- 6 4, ,&<5 (((>A4NV/ &< -*(-E’ (&AL & & %U [ITEN A HA & & - & &est un moyen efficace de faciliter la condition que les dents de glagure doit descendre & 30 ° C / min)

(# 8 /= {A& U *(/I( (% * & 1 <& %(1 1, - /# # 1, #H& </=-& (£ | % &« antérieures ne peuvent pas bien correspondre a la facette du pilier en -

5,(9( -(* /= #@& ! % &t (LU g ame AT e 1 P raison de I'acuité de la facette du pilier. La pointe du pilier doit étre Start Temp 500°C

*H oo 1/ % &(&8 1 14 , 1# *#& /= (BU— : : o remplie de cire, puis traiter la numérisation et la conception. Sec 4mins

1% (. (//1==-1( & (&-/,1.( & X A 4% & 3. Fraisage : Lorsque vous effectuez des restaurations 3 'aide de T 50°C/min
3.C (& & (% 50°C/ % & matériaux céramiques a base de zircone President Dental, assurez- Tempartaure elevée 820°C

én (# & -1 ,6 -#=( & % 6&! ( A% A <A %*, /1, 820°C vous qu'une nouvelle fraise doit étre utilisée. Et pour refroidir la Maintien 2mins

1, % ! 8 B = 3 — . " o s .

L % ! WIE VS woS( A#=&( #f 1/ &( < GleC = 2% & zlrcone. en uhl.lsant un ||c.|u|'de /esAtAevlte Ioridu proce’ssus de fra/lsage. e 300°C

e 4 (& @+ ( & A -(! 6 .(&A (& 8& A/ %* , /1, X 300°C Une fois le fraisage terminé, vérifiez que s'il y a pas I'un des défauts
L(-1=@X ¢(-# ,9 & A 4, (O8N B (I #= énumérés ci-dessous:

41U *, 8 -# &&<K &



